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E INSTRUCOES
ATENCAO: LER atentamente este manual antes de proceder
a utilizagdo desta maquina. Antes de operar equipamento, LER

cuidadosamente, COMPREENDER e RESPEITAR as instrucdes
de seguranca.

ATENCAO: A conexdo a rede elétrica deve ser realizada por um
eletricista qualificada e capacitado, devendo cumprir 0s requisitos
da Norma Técnica ABNT NBR 5410:2010.

APRESENTACAO

A Desengrossadeira e Desempenadeira foi desenvolvida para desbatar, desempenar e
fazer ajuste de corte em madeiras € MDF. Possui étima precisao proporcionando
excelente acabamento.

Esta maquina NAO é dimensionada para uso profissional e/ou industrial, devendo o
usuario respeitar as suas caracteristicas técnicas descritas neste Manual de Instrugoes.

Para obter o melhor desempenho desta maquina, deve-se LER o presente Manual de
InstrugcGes com atencao para cada vez que for utilizado.

O presente Manual de Instrucbes € parte integrante desta maquina e deve ser
conservado com cuidado para poder consulta-lo sempre que for necessario. Se
entregar este equipamento a terceiros, recomenda-se entregar também este manual.

O uso inapropriado da maquina pode ser extremamente perigoso para o operador,
para as pessoas que estao ao redor € inclusive para o proprio equipamento.

Ao desembalar este produto, NAO COLOCAR em funcionamento caso detectar se
h&a algum dano produzido durante o transporte. LEVAR no local de compra para
eventual troca ou em uma Assisténcia Técnica Credenciada da Razi para reparo.
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Antes de comecar a usar a maquina, LER e SEGUIR atentamente todas as instrugoes
que porventura estejam afixados a maquina e neste manual.

IMPORTANTE --------------=----- \

LER COM ATENCAO ESTE MANUAL DE INSTRUCOES,
antes de usar a maquina pela primeira vez.

Esta maquina NAO é destinada para uso de criangas, adolescentes ou
pessoas com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais diminuidas, ou
que devam ser supervisionadas para que seja usado com seguranca.
Apds 0 uso, esta maquina deve ser guardada em local seco, longe do
alcance destas pessoas. As criancas devem ser supervisionadas para
assegurar que nao venham manusea-la sob hipdtese alguma.

Quando usar a maquina pela primeira vez, recomenda-se que 0 novo
usuario se assessore com um operador experiente.

Familiarize-se totalmente com os controles e 0 uso correto.

SEGUIR as prescricoes de manutencado. Por razdes de seguranca,
aqueles que nao estiverem familiarizados com sua operacao, NAO
devem utiliza-la.

& Este simbolo alerta o usuario quando ha risco imediato
de dano fisico ou perigo de morte quando as instrucdes
ATENCAO nio sio seguidas estritamente.

Assisténcia Técnica
Credenciada Razi
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RECOMENDACOES DE SEGURANCA

A DESENGROSSADEIRA E DESEMPENADEIRA 8” e 10” RZ-D008 e RZ-D010
da Razi esta equipada com protecdes de seguranca ao usuario e ao equipamento.

No entanto, todos os aspectos de segurangca nao podem ser resumi-
dos desta maneira. Por isso, cada usuario deve prestar atencdo na confi-
guracao, na operacao, na manutencao e reparacdo da maquina, e LER
atentamente e COMPREENDER todas as partes deste Manual de Instrucdes.

Além disso, é dever do usuario ou proprietario da maquina OBSERVAR as condicoes
e contextos de riscos que o0 equipamento opera.

OBSERVACOES PRELIMINARES:

VERIFICAR se a tensdo (Volts) da maquina € compativel da rede elétrica.
Esta informacao pode ser obtida na Etiqueta de Tensao (33) (figura 04B) e na
propria embalagem do produto;

SOMENTE pessoas QUALIFICADAS, CAPACITADAS e expressamente
AUTORIZADAS podem operar e fazer a manutencéo desta maquina. Estas
pessoas devem ser treinadas dentro das leis e normas de seguranca do
trabalho vigentes no pais;

SOMENTE pessoas AUTORIZADAS pelo proprietario da maquina,
estdo autorizadas a manusear, operar, por e posicionar o material a
ser desbastado, fazer manutencéo, remover pecas moveis, substituir
componentes de manutengao periddica, quando autorizado pela Razi;

Para realizar manutencdo, modificacbes, reparacdo, substituicdo de
componentes no sistema elétrico da maquina, a pessoa responsavel e
autorizada pelo proprietario, deve ser CAPACITADA e QUALIFICADA para
esta finalidade e AUTORIZADA pela Assisténcia Técnica Credenciada
Razi;
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E ESTRITAMENTE PROIBIDO, sem especial autorizacdo da Razi, realizar
modificacdes ou alteracdes nos componentes da maquina que possam
comprometer a seguranca do usuario ou de outras pessoas, pondo a to-
dos em RISCOS desnecessarios. Para as alteracdes acima mencionadas,
deve ser pedido, obrigatoriamente, autorizagéo e aprovagao por escrito por
parte da Assisténcia Técnica Credenciada Razi;

Todos os problemas com a maquina devem, imediatamente, ser
comunicados ao pessoal responsavel, ou seja, a Assisténcia Técnica
Credenciada Razi;

> b

Para evitar problemas com a operacado da maquina, € necessario que o
operador esteja bem informado e treinado sobre o funcionamento da ma-
quina antes de colocéa-la em funcionamento;

S

OBSERVAR e GARANTIR gue a pessoa responsavel em manusear, operar,
pdr e posicionar o material a ser desbastado, fazer a manutencgéo, reparar,
remover partes moveis, trocar componentes permanentes, substituir
componentes da maquina, NAO esteja trabalhando sob efeito pelo uso de
remédios, alcool ou drogas que influenciem no sistema nervoso central do
usuario;

@

NAO UTILIZAR esta maquina se o usuério estiver com cansaco fisico ou
mental;

NAO MANUSEAR a maquina com a mao molhada, pois ha RISCO DE
CHOQUE ELETRICO;

ASPECTOS DE SEGURANCA NA INSTALACAO

A rede elétrica deve estar ATERRADA conforme ABNT NBR 5410, e a
instalag&o da tomada de acordo com o padrédo ABNT de 3 pinos;

UTILIZAR cabo de extensdao com 3 pinos, devidamente aprovado e
certificado, caso o cabo da maquina nao alcance a tomada e/ou se for
utilizada em ambientes externos. UTILIZAR cabo de maior sec¢éo conforme
0 comprimento da extenséo, por exemplo, para cumprimento maior que
10 m, utilizar cabo com secgéo de 2,5 mm?;

NAO UTILIZAR extenses com reparos ou com emendas;

TAN
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VERIFICAR o estado de conservacdo do Cabo Elétrico (32) da maquina.
Se estiver danificado, SUBSTITUIR imediatamente por um original.
CONSULTAR a Assisténcia Técnica Credenciada Razi;

MANTER o Cabo Elétrico (32) afastado de calor, bordas afiadas, partes
moveis da maquina, além de substancias corrosivas, lubrificantes e de
solventes, como thinner e &lcool;

UTILIZAR um Disjuntor Diferencial Residual - DR com sensibilidade de
30 mA, como protecao contra choque elétrico. CONSULTAR um profis-
sional QUALIFICADO para o dimensionamento e instalacao deste tipo de
Disjuntor;

VERIFICAR o isolamento do Cabo Elétrico (32) da maquina e/ou da
extensao, pois pode haver RISCO DE CHOQUE ELETRICO.

ASPECTOS DE SEGURANCA NO CASO DE EMERGENCIA

Em caso de EMERGENCIA, DESLIGAR rapidamente o equipamento
pelo Botao de Parada (03B) (figura 02) e DESCONECTAR o Plugue
(34) (figura 04B) da tomada.

ASPECTOS DE SEGURANGCA NA MANUTENCAO

Quando houver intervencdo de manutencdo, é necessario DESLIGAR
a maquina pelo Botédo de Parada (03B) (figura 03) e DESCONECTAR o
Plugue (34) da tomada (figura 01) da rede elétrica de energia. Desta forma,
a maquina nao oferece RISCO DE CHOQUE ELETRICO;

NAO PUXAR o Cabo Elétrico (33) para desconectar a maquina, pois ha
RISCO DE CHOQUE ELETRICO. A operacdo correta deve ser realizada
retirando (removendo) o plugue da tomada;

NAO EXPOR a méaquina & chuva ou locais Umidos ou molhados, pois ha
RISCO DE CHOQUE ELETRICO;

NAO COLOCAR e NAO DEIXAR ferramentas ou outros objetos sobre as
partes da maquina;
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GARANTIR uma area livre suficiente (minimo de 1,5 m) ao redor da maquina,
visando espago para o trabalho e passagem de pessoas;

UTILIZAR sempre pegas de reposicao novas € originais da Razi. Outras
pecas de reposigao ou trabalhos n&o aprovadas pelo fabricante, que possam
causar ou provocar acidentes e danos nao séo responsabilidade da Razi;

UTILIZAR somente acessorios especificados pela Razi. Acessorios nao
especificados pela Razi podem gerar danos e acidentes;

MANTER a maquina e a area ao seu redor sempre limpa e iluminada. Desta
forma, acidentes sdo evitados com o usuario e pessoas proximas a ela;

Antes de iniciar a limpeza da maquina ou sua manutencao, VERIFICAR se
esta fora de funcionamento, REMOVER Plugue (34) da tomada, ou seja,
DESLIGAR da rede elétrica;

MANTER a ferramenta de corte (ldamina) SEMPRE em boas condicbes de
uso (a lamina de corte NAO pode estar cega) para o melhor desempenho do
equipamento;

Em caso de problemas com a maquina, NAO COLOCAR em funcionamen-
to antes de entrar em contato com a Assisténcia Técnica Credenciada
Razi;

REALIZAR manutencao e/ou reparo do sistema elétrico somente pela
Assisténcia Técnica Credenciada Razi;

Se a maquina for armazenada por longo periodo ou se for umedecida
acidentalmente, MEDIR com um Megbhmetro de 500 V a resisténcia de
isolamento, o qual NAO deve ser inferior a 7 MQ. Se a resisténcia menor
que este valor, SECAR a maquina até atingir a resisténcia minima;

MANTER a maquina em um ambiente seco e fora do alcance de pessoas,
em especial de criancas.

> BB B DB BEPBPDB B DB
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ASPECTOS DE SEGURANCA NA OPERACAO

E PROIBIDO OPERAR esta maquina por crianga, pessoas idosas com
dificuldades motoras e NAO CAPACITADAS e NAO QUALIFICADAS;

NAO MANTER criancas e observadores proximos da maquina durante a
operacao da maquina;

UTILIZAR sempre os Equipamentos de Protecado Individual (EPI), com
a devida Certificacdo de Aprovacao (CA). O operador deve utilizar
0s seguintes EPI's: 6culos de protecdo, protetor auricular e mascara
adequada contra poeiras;

© ©

NAO UTILIZAR nenhum tipo de luva quando a maquina estiver em
operacao. O uso de luvas de couro sé é permitido para movimentacao
da lamina com a maquina DESLIGADA,;

UTILIZAR vestimentas adequadas a este tipo de trabalho;

NAO UTILIZAR vestimentas soltas, cachecol, colares, anéis, pulseiras e
relégios, pois ha RISCO DE ENROSCAMENTO e causar acidentes;
MANTER cabelos compridos presos adequadamente;

NUNCA TOCAR com as maos ou outra parte do corpo nas partes moéveis
da maquina quando ela estiver em funcionamento;

NAO OPERAR esta maquina em atmosferas explosivas, tais como na
presenca de liquidos, gases ou poeiras inflamaveis;

NAO OPERAR a méaquina se o Botdo de Partida (03A) nao estiver
funcionando, ou seja, desligando o equipamento. PARAR completamente a
operagao e LEVAR a maquina para a Assisténcia Técnica Credenciada
Razi para o devido reparo;
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NUNCA durante o processo de operacao de desempeno mover a Protecao
de Lamina (16), pois isso pode deixar a lamina exposta e causar acidentes
ou danos graves;

NUNCA durante o processo de operacao de desengrosso colocar as maos
por cima da pega de madeira, SEMPRE empurrar ou segurar pelas pontas
da pega;

NAO DEIXAR ACUMULAR cavaco e outros residuos sobre a maquina ou ao
redor dela, pois isso pode causar acidentes ou danos graves;

NUNCA REMOVER poeira ou cavaco proveniente do processo de desbaste,
com a maquina em funcionamento;

VERIFICAR sempre a qualidade da ferramenta de corte, o Cabo Elétrico (32),
rolamentos, ANTES de cada operagéo, bem como se ha parafusos frouxos,
pecas quebradas e qualquer outra condicdo que venha afetar a operagao
segura da maquing;

EVITAR de operar a magquina em posicoes instaveis ou inseguras.
MANTER em uma posicao confortavel e com seguranca.

INFORMACOES GERAIS DE SEGURANCA

As Informacdes Gerais de Seguranga sao identificadas por meio de pictogramas
padronizados, conforme normas técnicas aplicaveis, por textos devidamente
destacados.

Ao longo do texto deste Manual de Instrugdes sao usados Avisos de Adverténcias des-
tacados para indicar os RISCOS presentes, providéncias e as ZONAS DE PERIGOS.

OBSERVAR sempre os tipos de Avisos de Adverténcias (a seguir), com objetivo de
evitar acidentes a pessoas, com lesdes corporais e/ou danos ao equipamento.

D008-D010_VO - OUT.22




& indica uma situacao imediatamente perigosa, que pode

resultar em morte ou lesdes graves se nao for evitada.
PERIGO

& indica uma situacdo possivelmente perigosa, que pode

ATENGAO resultar em morte ou lesoes graves se nao for evitada.

& indica uma situacao potencialmente perigosa, que pode
CUIDADO Fesultar em lesdes leves se nao for evitada.

0 indica uma possivel situacao possivelmente perigosa

NOTA que pode levar a danos materiais se nao for evitado.
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DESCRICAO

A DESENGROSSADEIRA E DESEMPENADEIRA 8” e 10” da Razi foram
desenvolvidas pelos critérios de qualidade, seguranca, modernidade e tecnologia,
a fim de atender as necessidades do usuario, em conformidade com as normas

técnicas aplicaveis (figura 01).
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FIGURA 01 - Desengrossadeira e Desempenadeira

Trata-se de uma maquina cujo USO DEVIDO ¢é para processos de desempeno e
desengrosso de madeiras, fazer ajustes de corte em madeiras e MDF, obedecendo
as CARACTERISTICAS TECNICAS definidas na Tabela 01.
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Este equipamento é para uso domésticos, pequenas oficinas de artesanatos e
hobby, NAO ¢ indicada para uso profissional, devendo sempre o usuério observar
as suas caracteristicas técnicas. Qualquer operagdo desta maquina fora do USO
DEVIDO pode gerar acidentes e danos a maquina.

Também é proibido 0 uso dessa maquina em ambientes potencialmente explosivos
(atmosfera explosiva), ou que haja riscos de incéndio, pois 0 seu uso gera particulados,
poeiras e cavacos de madeira, materiais facilmente inflamaveis.

O sistema de acionamento da maquina &€ composto pelo Motor Elétrico (05) e o
Sistema de Transmissao, que movimentam o Rolo de Corte (28) e os Roletes
Empurradores (31) (figura 05).

Na parte externa e frontal estao instalados o Botdo de Partida (03A), o Botéao
de Parada (03B) e o Botdo de Rearme (Reset) (04) que é utilizado caso ocorra
superaguecimento do Motor Elétrico (05) (figura 02).

Etiqueta de
Direcdo da Alimentagao

FIGURA 02 - Botdes Partida/Parada e Botdo de Rearme (Reset)
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A parte superior é composta pela Mesa de Desempeno (06) fixada no Conjunto da
Base (02) a qual é utilizada para desempenar (endireitar) as pegas de madeira, esta
Mesa (06) pode ter sua altura ajustada através do Manipulo (08), a Mesa (06) possui
uma Escala (07) para auxiliar nos ajustes conforme desejado (figura 03).

Na Mesa de Desempeno (06) é possivel instalar acessoérios que auxiliam na operagéo
do desempeno como, a Guia Paralela (14) sendo ajustavel, cuja funcao é servir de
apoio ao material e a Protecdo da Lamina (16) sendo ajustavel conforme o tamanho
do material a ser trabalhado, necessaria para nao deixar a lamina exposta e evitar
acidentes (figura 03).

Além disso, acessorios externos como, o Empurrador (21), os Blocos de Presséo (22)
e 0 Bloco de Ajuste da Lamina (23) podem ser utilizados (figuras 34).

FIGURA 03 - Guia Paralela e Protecdo da Lamina
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Na parte traseira do Conjunto da Base (02) é possivel enrolar o Cabo Elétrico (32)
que possui uma Etiqueta de Tenséo (33) proximo ao Plugue de Alimentacéo (34),
identificando em qual rede elétrica se deve ligar a Desengrossadeira e Desempenadeira
(01) (figura 04A e 04B).

Além disso o Empurrador (21) pode ser colocado na parte traseira, para maior
acessibilidade e seguranga (figura 04A).

FIGURA 04A - Cabo Elétrico e Empurrador

o
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FIGURA 04B - Etiqueta de Tensao e Plugue de Alimentacao
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Na parte central se encontra a Mesa de Desengrosso (09) que € utilizada para ajustar
a espessura das pecgas de madeira, possuindo uma Escala (10) para auxiliar nos
ajustes conforme desejado (figura 05).

Além disso, acima da Mesa de Desengrosso (09) se encontra as Garras Anti-Retorno
(13) impedindo que a peca retorne causando acidente (figura 05). A Mesa de
Desengrosso (09) € movimentada por uma Manivela de Elevacao (11) para ajustar
conforme a espessura desejada (figura 06).

Os Roletes Empurradores (31) acionados pelo Sistema de Transmissédo, sao
responsaveis pelo deslocamento das pecas de madeira.

Etiqueta de
Direcéo da Alimentagao

Etiqueta de
Seguranga

31

10

09

FIGURA 05 - Mesa, Escala, Roletes Empurradores e Garras Anti-Retorno
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FIGURA 06 - Manivela de Elevacao

A Desengrossadeira e Desempenadeira (01) contém o Direcionador de Cavacos (24),
que direciona os cavacos gerados para fora da maquina e tem que ser utilizado para a
operacao de desempeno e de desengrosso (figura 07 e 08). Suas travas séo Atuadores
(25), que se nao estiverem conectados a maquina nao da partida.

FIGURA 07 - Direcionador de Cavacos para a Mesa de Desempeno
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FIGURA 08 - Direcionador de Cavacos para a Mesa de Desengrosso

O Rolo de Corte (28) da Desengrossadeira e Desempenadeira (01) possui uma
lamina que é usada para ambas as funcdes de Desengrosso e Desempeno, ela é
fixada por 5 Parafusos de Fixacao (29) e ajustada pelos 2 Parafusos de Ajuste (30).
O Bloco de Ajuste de Lamina (23) é utilizado para verificar se a lamina esta nivelada
(figura 09 e 10).

29

FIGURA 09 - Rolo e Lamina
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FIGURA 10 - Bloco de Ajuste da Lamina
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CARACTERISTICAS TECNICAS

A DESENGROSSADEIRA E DESEMPENADEIRA 8” e 10” da Razi apresentam as
seguintes caracteristicas técnicas:

Dimensoes:

415

385

N

1l

774

FIGURA 11 - Desengrossadeira e Desemp. 8” - 3 Vistas
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470

490

262

950

FIGURA 12 - Desengrossadeira e Desemp. 10” - 3 Vistas

TABELA 01: Referéncias comerciais

Caodigo Referéncia Descricao

21105 RZ-D008/M1 | Desengrossadeira e Desemp. 08” - 1 500 W / 127 V
21106 RZ-D008/M2 | Desengrossadeira e Desemp. 08” - 1 500 W /220 V
21107 RZ-D0O10/M1 | Desengrossadeira e Desemp. 10” - 1 500 W / 127 V
21108 RZ-D010/M2 | Desengrossadeira e Desemp. 10” - 1 500 W / 220 V
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TABELA 02 - Dados Técnicos - Desengrossadeira e Desempenadeira

Descricao Dados
Modelos: 8” 10”
Poténcia (W): 1500
Frequéncia (Hz): 60
Velocidade Eixo (rpm): 9000
Quantidade de Facas: 2
Velocidade de Alimentagao (m/min): 4
Tamanho da Mesa (Desempeno) (mm): 740x 210|920 x 263
Largura de Trabalho (Desempeno) (mm): 204 252
Espessura Maxima de Corte (mm): 2,5
Tamanho da Mesa (Desengrosso) (mm): 270x204 | 270x 3083
Largura de Trabalho (Desengrosso) (mm): 204 252
Espessura de Trabalho (mm): 5-120
Peso Bruto (kgf): 25,0 27,0
Peso Liquido (kgf): 23,0 25,0

COMPONENTES PRESENTES NA MAQUINA

Pos. | Descricao

01 Desengrossadeira e Desempenadeira

02 Conjunto da Base

03 Bot&o de Partida A / Botao de Parada B
04 Botéo de REARME (Reset)

05 Motor Elétrico

06 Mesa de Desempeno

07 Escala (Desempeno)
08 Manipulo da Mesa de Desempeno
09 Mesa de Desengrosso

10 Escala (Desengrosso)

11 Manivela de Elevacao

12 Fuso de Elevagao
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Pos. | Descricao
13 Garras Anti-Retorno

14 Guia Paralela

15 Escala (Guia Paralela)

16 Protecdo da Lamina

17 Manipulo de Fixacdo da Protecdo da Lamina

18 Parafuso de Fixacdo da Protecdo da Lamina

19 Braco Giratério

20 Manipulo de Fixacdo do Brago Giratério

21 Empurrador

22 Blocos de Pressao

23 Bloco de Ajuste da Lamina

24 Direcionador de Cavacos

25 Atuadores do Direcionador de Cavacos

26 Extensao do Direcionador de Cavacos

27 Parafuso de Fixacéo da Extenséo do Direcionador
28 Rolo de Corte
29 Parafusos de Fixacao

30 Parafusos de Ajuste
31 Roletes Empurradores
32 Cabo Elétrico

33 Etiqueta de Tensao
34 Plugue de Alimentagéo
35 Pés de Borracha

36 Parafuso de Aperto
37 Chave Allen 4 mm

38 Chave Allen 5 mm

39 Chave Allen 6 mm

40 Extensao da Mesa
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INSTALACAO, MONTAGEM E AJUSTE

A DESENGROSSADEIRA E DESEMPENADEIRA 8” e 10” da Razi é fornecida
dentro de uma caixa de papeléo reforgada, protegida internamente por outra caixa
de “isopor”, contendo a maquina, acessorios, ferramentas e manual de instrucoes.

O Peso Bruto é de aproximadamente 25,0 e 27,0 kg, mas deve ser movimentada, se
possivel, com ajuda de um dispositivo transportador, para evitar algum transtorno no
deslocamento dela em grande distancia.

PREPAROS PRELIMINARES

A maquina deve ser instalada em um ambiente de trabalho iluminado, sobre um piso
plano e resistente para o peso desta maquina, além de estar livre de imperfeicdes que
possam desestabilizar o equipamento.

Se a maquina for posicionada sobre uma bancada (ndo acompanha a maquina),
recomenda-se fazer um quadro de madeira (ndo acompanha a maquina), como
apresentado na figura 13. Isso pode ser necessario, pois durante a operagéo pode

ocorrer que a maquina se movimente, gerando riscos de acidentes.

Bancada
(NAO ACOMPANHA A MAQUINA)

A

FIGURA 13 - Recomendacdo de um sistema de encaixe
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Nao é necessério a fixagdo sobre a bancada, mas caso desejado, o usuario pode
fixar a Desengrossadeira € Desempenadeira (01) através do Conjunto da Base (02),
ou utilizar os Pés de Borracha (35).

Antes de iniciar qualquer tipo de trabalho com a maquina, PROCEDER:

& RISCO DE EXPLOSAO:
A maquina nao pode ser instalada em ambientes ~
PERIGO ©onde haja perigo de explosdes ou de incéndios.

r

1. VERIFICAR se todas as partes da Desengrossadeira e Desempenadeira (01)
estao presentes conforme a lista a seguir, e integras (sem rachaduras, mossas,
aranhdes, oxidacao ou quaisquer outros defeitos);

LISTA DE COMPONENTES PRESENTES NA EMBALAGEM:

e Manivela de Elevacao (11);

e Guia Paralela (14);

e Protecdo da Lamina (16);

e Braco Giratdrio (19);

e Empurrador (21);

¢ Blocos de Pressao (22);

e Bloco de Ajuste da Lamina (23);
e Direcionador de Cavacos (24);
e Extensio do Direcionador de Cavacos (26);
e Pés de Borracha (35);

e Parafuso de Aperto (36);

e Chave Allen de 4 mm (37);

e Chave Allen de 5 mm (38);

e Chave Allen de 6 mm (39);

e Parafusos, arruelas;

e Manual de Instrugdes.
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conformidade com o pedido e/ou com este manual, cabe
ao usuario (instalador) avisar imediatamente a Razi,
por escrito, para receber esclarecimentos necessarios.

0 Caso alguma peca nao esteja integra ou em

NOTA

A Razi também informara por escrito as providencias
que deve ser feito para resolver o problema.

& Apés a constatacdao do problema, o instalador NAO
deve dar continuidade a instalacao até que o problema
ATENCAO seja resolvido e esclarecido.

2. VERIFICAR se a tomada da rede elétrica segue o padrao ABNT NBR 14136;

3. VERIFICAR se o Cabo Elétrico (32) fornecido com a maquina esté integro em
toda sua extensao;

& RISCO DE CHOQUE ELETRICO:
Sl O uso de extensoes pode causar perda de poténcia.
& Para evitar aquecimento dos cabos de extensido, o

que pode ocasionar danos ao Motor Elétrico (05) da
maquina, determinar uma seccao minima do cabo, para
tensao escolhida:

e até 10 m - usar cabo de seccdo 1,5 mm?;
e de 10 a 40 m - usar cabo de seccao 2,5 mm?2.

4. VERIFICAR se a tensdo da rede elétrica é a mesma da maquina, conforme
indicada na Etiqueta de Tenséo (33) (figura 04B).
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS PES DE BORRACHA (35):
1. COLOCAR a Desengrossadeira e Desempenadeira (01) de cabecga para baixo;

2. FIXAR os Pés de Borracha (35) nos Furos P com a Chave Allen 6 mm (39)
(figura 14 e 15).

T et |
uuuumuﬂmﬂ_j/

FIGURA 14 - Furos P

FIGURA 15 - Fixacdo dos Pés de Borracha
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA PROTECAO DA LAMINA (16):

1. ENCAIXAR o Braco Giratério (19) na Protecdo da Lamina (16) (figura 16);

2. FIXAR o Braco Giratério (19) com o Manipulo de Fixacéo da Protecao da Lamina
(17) e com o Parafuso de Fixagédo da Protecao da Lamina (18) (figura 17);

19 16

FIGURA 16 - Encaixe do Braco Giratério na Prote¢cdo da Lamina

FIGURA 17 - Fixagdo do Braco Giratério na Protecdo da Lamina
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3. SOLTAR o Manipulo de Fixacéo do Brago Giratério (20) (figura 17);

4. FIXAR o Manipulo de Fixacdo do Brago Giratério (20) no Furo M1 da Mesa (06)
(figura 18, 19 e 20);

M1

FIGURA 19 - Fixacdo do Parafuso do Manipulo

D008-D010_VO - OUT.22




FIGURA 20 - Fixagcdao do Manipulo

5. FIXAR o Parafuso de Aperto (36) em um dos Furos M2 da Mesa (06) conforme a
altura desejada para o Braco Giratério (19) (figura 21).

19

FIGURA 21 - Fixagcao do Parafuso de Aperto
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA GUIA PARALELA (14):

1. FIXAR a Guia Paralela (14) nos Furos G da Mesa (06) com a Chave Allen 5 mm (38)
(figura 22 e 23).

G G

FIGURA 22 - Furos G

FIGURA 23 - Fixagcado da Guia Paralela
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DO DIRECIONADOR DE CAVACOS (24) PARA
DESEMPENO:

1. SOLTAR os Atuadores do Direcionador de Cavacos (25) (figura 24);
2. COLOCAR o Direcionador de Cavacos (24) sob a Mesa de Desempeno (06);

3. ENCAIXAR os Atuadores do Direcionador de Cavacos (25) (figura 25);

25

FIGURA 25 - Direcionador de Cavacos sob a Mesa
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4. ENCAIXAR a Extensao do Direcionador de Cavacos (26) (figura 26);

5. APERTAR o Parafuso de Fixacao da Extensao (27) para fixacao (figura 27).

FIGURA 26 - Encaixe da Extensao

FIGURA 27 - Fixag¢ao da Extensao
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DO DIRECIONADOR DE CAVACOS (24) PARA
DESENGROSSO:

1. SOLTAR os Atuadores do Direcionador de Cavacos (25) (figura 28);

2. COLOCAR o Direcionador de Cavacos (24) sobre a Mesa (06);

3. ENCAIXAR os Atuadores do Direcionador de Cavacos (25) (figura 29);

FIGURA 29 - Direcionador de Cavacos sobre a Mesa
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4. ENCAIXAR a Extensao do Direcionador de Cavacos (26) (figura 30);

5. APERTAR o Parafuso de Fixacdo da Extensao para fixacao (figura 31).

FIGURA 30 - Encaixe da Extenséo

FIGURA 31 - Fixagcao da Extensao
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA MANIVELA DE ELEVAGAO (11):

1. ENCAIXAR a Manivela de Elevacédo da Mesa (11) no Fuso de Elevagao (12)
(figura 32 e 33).

FIGURA 32 - Fuso de Elevagao

FIGURA 33 - Encaixe da Manivela de Elevacao
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OPERACAO

& RISCO DE ACIDENTES COM LESOES GRAVES

PERIGO

Antes de iniciar operacao com a Desengrossadeira e
Desempenadeira (01) é importante o usuario LER e
COMPREENDER este Manual de Instrucoes.

AJUSTAR a maquina desconectada da rede elétrica, ou
seja, com o Plugue de Alimentacao (34) fora da tomada.

NAO OPERAR a maquina se algum componente estiver
ausente.

AJUSTE PRELIMINAR:

Antes de iniciar qualquer intervencao na Desengrossadeira e Desempenadeira (01),
0 usuario deve ajustar a maquina conforme as instrucdes no Capitulo Montagem e

Ajuste.

RISCO DE ACIDENTES COM LESOES GRAVES

>

PERIGO Antes de iniciar qualquer operacido de desempeno e
desengrosso, CERTIFICAR que todo o planejamento
da operacao foi realizado e o respectivos ajustes na
maquina foram efetuados.

UTILIZAR durante todo a operacao, OCULOS DE SEGU-
RANCA, PROTETOR AURICULAR e MASCARA adequada
contra poeira.

OO

NAO OPERAR a maquina em atmosferas explosivas e
proxima a materiais inflamaveis, como combustiveis,
gases etc.

e

EY,
13
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OPERAQAO DE DESEMPENO

Para a operagéo de desempeno , realizar os procedimentos abaixo.
PROCEDIMENTOS:

1. VERIFICAR se a Desengrossadeira e Desempenadeira (01) esta desligada;

2. RETIRAR objetos estranhos ou outros tipos de ferramentas da area de operagao;
3. VERIFICAR se a lamina do Rolo de Corte (28) esta bem fixa;

4. VERIFICAR com o Bloco de Ajuste da Lamina (23) se a lamina esta nivelada;

5. COLOCAR o Direcionador de Cavacos (24) sob a Mesa de Desempeno (06)
(figura 25);

0 A maquina nao da partida caso o Direcionador de

NOTA Cavacos (24) nao esteja instalado.

6. VERIFICAR a direcao de alimentacao através da Etiqueta de Direcéo (figura 02);
7. ESCOLHER a espessura de desbaste desejada através da Escala (07);

8. COLOCAR a peca escolhida sobre a Mesa (06);

9. AJUSTAR a Protecao da Lamina (16) conforme o tamanho da peca;

10. LIGAR a méaquina pelo Botédo de Partida (03A);

11. EMPURRAR a peca com o auxilio do Empurrador (21) e/ou dos Blocos de
Pressao (22) (figura 34);

12. REPETIR etapas 7, 8, 9, 10 e 11 caso necessario desbastar mais madeira;

13. DESLIGAR a maquina com o Botéo de Parada (03B) apds o uso.
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FIGURA 34 - Operag¢do do Desempeno

OPERAGCAO DE DESENGROSSO

Para a operacao de desengrosso, realizar os procedimentos abaixo.
PROCEDIMENTOS:

1. VERIFICAR se a Desengrossadeira e Desempenadeira (01) esta desligada;

2. RETIRAR objetos estranhos ou outros tipos de ferramentas da érea de operagao;
3. VERIFICAR se a lamina do Rolo de Corte (28) esta bem fixa;

4. VERIFICAR com o Bloco de Ajuste da Lamina (23) se a lamina esta nivelada;

5. COLOCAR o Direcionador de Cavacos (24) sobre a Mesa de Desempeno (06)
(figura 29);
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0 A maquina n3do da partida caso o Direcionador de

NOTA Cavacos (24) nao esteja instalado.

6. ABRIR a Extensdo da Mesa (40) (figura 35);

7. VERIFICAR a direcao de alimentagao através da Etiqueta de Direcao (figura 05);
8. ESCOLHER a espessura de desbaste desejada por meio da Escala (10);

9. COLOCAR a peca escolhida sobre a Mesa (09);

10. LIGAR a maquina pelo Botao de Partida (03A);

11. EMPURRAR a peca, o usuario deve se posicionar ao lado da maquina;

12. RETIRAR a peca do outro lado;

13. REPETIR etapas 7, 8, 9, 10 e 11 caso necessario desbastar mais madeira;

14. DESLIGAR a maquina com o Botéao de Parada (03B) apds o uso.

FIGURA 35 - Operagao do Desengrosso
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MANUTENCAO

LIMPEZA

Sempre apds completar o processo de desbaste, 0 usuario deve limpar a maquina
utilizando um aspirador de po.

ASPIRAR (LIMPAR) toda a maquina e 0 ambiente ao seu redor.

Apbs a limpeza com o aspirador passar um pano limpo e seco sobre a maquina e
suas laterais.

acido), combustiveis (gasolina, alcool ou thinner), ou

0 NAO LIMPAR a maquina com produtos corrosivos (soda,
com detergentes.

NOTA
NAO UTILIZAR agua sob hipétese alguma.

MANUTENCOES PREVENTIVAS

A cada periodo de 100 h de uso da maquina de maneira continua ou nao, deve ser
realizada uma revisao pela Assisténcia Técnica Credenciada Razi, para procedi-
mentos de limpeza interna, lubrificacao, verificacdo do sistema elétrico, e troca de

componentes, se Necessario.

MANUTENGCOES CORRETIVAS

Caso ocorra algum problema com a Desengrossadeira e Desempenadeira (01), o
usuario deve CONSULTAR a Assisténcia Técnica Credenciada Razi.

DO008-D010_VO - OUT.22




PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUCOES

PROBLEMAS

CAUSAS

SOLUCOES

A maquina esta conec-
tada na tomada e nao
funciona ao acionar o
Botao de Partida (03A)

Cabo Elétrico (32) esta
danificado.

SUBSTITUIR o Cabo
Elétrico (32) por um novo.

O Botao de Partida (03A)
esta com defeito.

SUBSTITUIR  por um
novo. DIRIGIR a uma
Assisténcia Técnica

Credenciada Razi.

O Motor Elétrico (05) esta
com eixo travado ou rola-
mentos com defeitos.

DIRIGIR a uma Assistén-
cia Técnica Credencia-
da Razi.

O Motor Elétrico (05)
superagqueceu.

PRESSIONAR o Botéo

de REARME (Reset) (04)
(figura 02) e ligar a maquina
novamente.

Direcionador de Cavacos
(24) n&o esta instalado.

COLOCAR o Direcionador
de Cavacos (24).

Apébs a operacao, a
peca de madeira esta
saindo torta

A lamina do Rolo de Corte
(28) ndo esta nivelada.

UTILIZAR o Bloco de
Ajuste da Lamina (23) para
ajustar a lamina através
dos Parafusos de Ajuste
(80) (figura 09).

A lamina do Rolo de Corte
(28) pode estar cega.

SUBSTITUIR por uma
lamina nova e afiada
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DESCARTE

Pode ocorrer, apdés um longo periodo de uso, haja necessidade ou desejo de
descartar a Desengrossadeira e Desempenadeira (01).

Caso seja esta 0pcao, 0 usuério, proprietario da maquina, NAO PODE DESCARTAR
como residuo domeéstico.

Recomenda-se que o descarte seja realizado de forma seletiva, e enviado para uma
empresa especializada neste tipo de servico.

Todos estes tipos de materiais tém caracteristicas de serem RECICLAVEIS.

A embalagem é composta por papelao e plasticos que devem ser encaminhadas a
coleta de lixo RECICLAVEL.

Yy
e

RECICLAVEL
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PECAS DE REPOSICAO
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POS DESCRICAO QTD.
1 | RZ_D010-2-0207-1 CONJUNTO ESTRUTURA FRONTAL 1
2 | RZ_D010-2-0205-9 CONJUNTO ESTRUTURA TRASEIRA 1
3 |RZ_D010-2-0199-1 CONJUNTO MESA DESEMPENADEIRA 1
4 | RZ_D010-2-0197-9 CONJUNTO MESA DESENGROSSADEIRA 1
5 |RZ_D010-2-0211-6 CONJUNTO ROLO DE CORTE 1
6 |RZ_D010-2-0185-6 CONJUNTO GUIA PARALELA 1
7 | RZ_D010-2-0187-8 CONJUNTO PROTECAO DA LAMINA 1
8 |RZ_D010-2-0189-2 CONJUNTO COLETOR DE PO 1
9 | RZ_D010-2-0213-8 CONJUNTO DA TRANSMISSAO 1
10 | RZ_D010-2-0209-3 CONJUNTO DO MOTOR 1
11 | RZ_D010-2-0193-5 CONJUNTO PAINEL ELETRICO 1
12 | RZ_D010-2-0215-0 CONJUNTO ROLETES EMPURRADORES 1
13 | RZ_D010-2-0191-3 CONJUNTO AJUSTADOR DA LAMINA 1
14 | RZ_D010-1-0061-8 PROTECAO DA TRANSMISSAO 1
15 | RZ_D010-2-0223-9 BLOCO DE PRESSAO 2
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DESCRICAO

QTD.

RZ_D010-1-0149-5 ESTRUTURA DIANTEIRA

RZ_D010-1-0151-8 BUCHA DA ESTRUTURA FRONTAL

RZ_D010-1-0147-3 BUCHA DA ESTRUTURA

RZ_D010-1-0165-3 HASTE MENOR DA PROTEGAO

RZ_D010-1-0167-5 HASTE MAIOR DA PROTECAO

RZ_D010-1-0163-1 ABRACADEIRA DO CABO

RZ_D010-1-0143-9 PE DE BORRACHA

RZ_D010-1-0227-2 TRAVA DA MANIVELA

PORCA FLANGEADA M5 - DIN 6923

PARAFUSO ALLEN CAB CIL M8 x 20 - DIN 912

2lalo|w|N|o|a|sr|e|p|=

PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 12 - DIN 912

e
N

ARRUELA LISA M8 - DIN 126

s
W

PORCA CEGA M5 - DIN 1587

-
H

"PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 8 - DIN 7045"

N|OIN=IN|W]=IN|=]=INdIN=2]—
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POS DESCRICAO QTD.
1 |RZ_D010-1-0135-0 ESTRUTURA TRASEIRA 1
2 |RZ_D010-1-0147-3 BUCHA DA ESTRUTURA 2
3 |RZ_D010-1-0081-0 SUPORTE DO EMPURRADOR 2
4 | RZ_D010-1-0079-7 SUPORTE DO CABO ELETRICO 2
5 |RZ_D010-1-0143-9 PE DE BORRACHA 2
6 |RZ_D010-1-0145-1 BASE DA ABRACADEIRA 1
7 | RZ_T050-1-0231-7 ABRACADEIRA DO CABO 1
8 |Rz_D010-1-0063-0 EMPURRADOR 1
9 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M3 x 6 - DIN 7045 4
10 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 16 - DIN 7045 2
11 | ARRUELA LISA GRANDE M5 DIN - 9021 4
12 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 8 - DIN 912 4
13 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M8 x 20 - DIN 912 2
14 | ARRUELA LISA M8 - DIN 126 2
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POS DESCRICAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0067-4 MESA ESQUERDA 2
2 | RZ_D010-1-0065-2 MESA DIREITA 1
3 | CHAVE DE INTERTRAVAMENTO (PRODUTO COMERCIAL) 1
4 | RZ_D010-1-0069-6 SUPORTE DA CHAVE DE SEGURANCA 1
5 |RZ_D010-1-0089-8 FUSO DA MESA 1
6 |RZ_D010-1-0091-1 EIXO DO FUSO DA MESA 1
7 | RZ_D010-1-0099-9 PONTEIRO DA MESA 1
8 |RZ_D010-1-0087-6 CHAPA FIXACAO DO FUSO 1
9 |RZ_D010-1-0093-3 BUCHA DE BORRACHA DA MESA 1
10 | RZ_D010-1-0095-5 MANIPULO DO FUSO DA MESA 1
11 | RZ_D010-1-0097-7 BUCHA DE GUIA 4
12 | RZ_D010-1-0077-5 ESPUMA DA MESA 1
13 | RZ_D010-1-0071-9 EIXO ANTI-RETORNO 1
14 | RZ_D010-1-0075-3 ARRUELA ANTI-RETORNO 62
15 |RZ_D010-1-0073-1 GARRA ANTI-RETORNO 21
16 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 10 - DIN 7045 4
17 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 8 - DIN 7045 1
18 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 25 - DIN 7045 2
19 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 12 - DIN 7045 1
20 | ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128 4
21 | ARRUELA LISA M5 - DIN 126 12
22 | ARRUELA LISA M8 - DIN 126 2
23 | PORCA AUTOFRENANTE M8 - DIN 10511 2
24 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 30 - DIN 912 8
25 | ANEL ELASTICO PARA EIXO @12 - DIN 471 2
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POS DESCRIGCAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0153-0 BASE DA ESTRUTURA 1
2 |RZ_D010-1-0175-4 FUSO DA MESA DESENGROSSADEIRA 3
3 |RZ_D010-1-0141-7 MESA DESENGROSSADEIRA 1
4 |RZ_D010-1-0177-6 FUSO DA MANIVELA 1
5 |RZ_D010-1-0179-8 ENGRENAGEM DO ESTICADOR 4
6 |RZ_D010-1-0195-6 PONTEIRO MESA DESENGROSSADEIRA 1
7 |RZ_D010-1-0133-8 BATENTE MESA DESENGROSSADEIRA 2
8 |Rz_D010-1-0139-4 SUPORTE DA EXTENSAO DA MESA 2
9 |RZ_D010-1-0137-2 EXTENSAO DA MESA 1
10 [RZ_D010-1-0051-7 BRACO DA MANIVELA 1
11 [RZ_D010-1-0053-9 HASTE DA MANIVELA 1
12 [RZ_D010-1-0049-4 MANIPULO DA MANIVELA 1
13 [ RZ_D010-1-0047-2 PARAFUSO ALLEN CORPO RETIFICADOM6B X8 | 1
14 [RZ_D010-1-0159-6 ESTICADOR DA CORRENTE 1
45 |RZ-D010-1-0161-9 ENGRENAGEM PARA CORRENTE P7,94 - ’

8 DENTES
16 [RZ_D010-1-0203-6 CORRENTE 5-16 1
17 [ ARRUELA LISA M4 - DIN 125 1
18 [ ARRUELA DE PRESSAO M4 - DIN 128 1
19 [ ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128 16
20 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 8 - DIN 7045 1
21 | ARRUELA LISA M5 - DIN 126 8
22 | PORCA AUTOFRENANTE M5 - DIN 10511 4
23 [ PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 12 - DIN 912 4
24 [PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 20 - DIN 912 6
25 [PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 8 - DIN 912 12
26 [CUPILHA 2.5x25 - DIN 94 1
27 [ PINO ELASTICO M3 x 20 DIN 13337 1
28 [ ANEL ELASTICO PARA EIXO @6 - DIN 6799 1
29 [ ARRUELA LISA GRANDE M5 DIN - 9021 1
30 [PARAFUSO CAB SEXTAVADA M5 x 12 - DIN 24017 1
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DESCRICAO QTD.

RZ_D010-1-0173-2 MANCAL DO ROLO DE CORTE
RZ_D010-1-0169-7 POLIA MOVIDA
RZ_D010-1-0171-0 ROLO DE CORTE
RZ_D010-1-0127-1 LAMINA

RZ_D010-1-0123-7 SUPORTE DA LAMINA
RZ_D010-1-0101-3 CHAPA DIRECIONAL DO CAVACO
RZ_D010-1-0219-3 POLIA PRINCIPAL

PARAFUSO ALLEN CAB. CIL. M5 x 12 - DIN 7984
ROLAMENTO AGULHAS K10X13X13 - DIN 5405
PARAFUSO ALLEN S/ CAB. M6 x 8 DIN 913
PARAFUSO ALLEN CAB ABAULADA M6 x 12 - 1ISO 4380
ROLAMENTO ESFERICO SKF - 6000 (10 x 26 x 8)
PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 12 - DIN 912

Nl=2alpN][=]=IDNDIN]|=2]=]—=
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—
o
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POS DESCRICAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0007-8 TAMPA DIREITA DA GUIA PARALELA 1
2 | RZ_D010-1-0009-0 TAMPA ESQUERDA DA GUIA PARALELA 1
3 |RZ_D010-1-0011-3 EIXO DA GUIA PARALELA 1
4 | RZ_D010-1-0013-5 APOIO DIREITO DA GUIA PARALELA 1
5 |RZ_D010-1-0015-7 APOIO ESQUERDO DA GUIA PARALELA 1
6 |RZ_D010-1-0017-9 SUPORTE DA GUIA PARALELA 1
7 | RZ_D010-1-0021-4 PONTEIRO DA GUIA PARALELA 1
8 |RZ_D010-1-0023-6 BATENTE SUPORTE GUIA PARALELA 1
9 | RZ_D010-1-0005-6 GUIA PARALELA 1
10 |RZ_D010-1-0019-1 MANIPULO M6 x 15 1
11 | ARRUELA LISA M4 - DIN 125 5
12 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 10 - DIN 7045 2
13 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M4 x 8 - DIN 7045 3
14 | PARAFUSO CAB SEXTAVADA M4 x 20 - DIN 24017 2
15 | PARAFUSO CAB SEXTAVADA M6 x 12 - DIN 24017 2
16 | PORCA SEXTAVADA M4 - ISO 4035 2
17 | PORCA SEXTAVADA M6 - ISO 4035 2
18 | ARRUELA DE PRESSAO M4 - DIN 128 5
19 | ARRUELA DE PRESSAO M6 - DIN 128 2
20 |PARAFUSO ALLEN CAB CIL M4 x 10 - DIN 912 2
21 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M6 x 20 - DIN 912 2
22 | PINO ELASTICO M3 x 8 DIN 13337 1

p

N
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ARRUELA LISA M6 - DIN 126
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POS DESCRICAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0025-8 PROTECAO DA LAMINA 1
2 | RZ_D010-1-0027-0 TAMPA PROTECAO DA LAMINA 2
3 | RZ_D010-1-0029-2 TRILHO DA PROTECAO DA LAMINA 1
4 | RZ_D010-1-0035-9 BRACO PROTECAO DA LAMINA 1
5 |RZ_D010-1-0043-8 MANIPULO FEMEA M6 2
6 |RZ_D010-1-0037-1 APOIO DO BRACO 1
7 | RZ_D010-1-0045-0 MANIPULO ESPECIAL M5 x 13 1
8 |RZ_D010-1-0039-3 TAMPA DO APOIO DE BRACO 1
9 |RZ_D010-1-0033-7 KNOB MACHO M8 x 15 1
10 |RZ_D010-1-0041-6 PONTA DO MANIPULO 1
11 | RZ_D010-1-0031-5 PARAFUSO PLASTICO SEM CABECA M6 x 8 1
12 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 35 - DIN 7045 2
13 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 25 - DIN 7045 1
14 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M3 x 6 - DIN 7045 2
15 | PORCA AUTOFRENANTE M5 - DIN 10511 2
16 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M6 x 35 - DIN 912 1
17 | ARRUELA LISA M6 - DIN 126 1
18 | ARRUELA LISA M5 - DIN 126 1
19 | ARRUELA LISA GRANDE M5 DIN - 9021 1
20 |PARAFUSO FRANCES M6 x 30 - ISO 8678 1
21 | ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128 2
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POS DESCRICAO QTD.

RZ_D010-1-0055-1 COLETOR

RZ_D010-1-0057-3 ATUADOR DA CHAVE DE SEGURANCA
RZ_D010-1-0059-5 BOCAL DO COLETOR

PINO ELASTICO M3 x 14 DIN 13337

PORCA SEXTAVADA M5 - ISO 4035

PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 16 - DIN 7045

DGO |D|[W|IN| =
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POS DESCRICAO QTD.
1 |RZ_D010-1-0111-4 POLIA INTERMEDIARIA 1
2 | RZ_D010-1-0109-1 ENGRENAGEM INTERMEDIARIA MENOR 1
3 |RZ_D010-1-0121-5 TENSIONADOR DA TRANSMISSAO 1
4 | RZ_D010-1-0125-9 HASTE TENSIONADOR DA TRANSMISSAO 1
5 |RZ_D010-1-0113-6 ENGRENAGEM INTERMEDIARIA MAIOR 1
6 |RZ_D010-1-0119-2 EIXO DA POLIA INTERMEDIARIA 1
7 |RZ_D010-1-0115-8 EIXO QUADRADO DA ENGRENAGEM 1
g |RZ.D010-1-0117-0 ENGRENAGEM PARA CORRENTE P12,7 - ’

7 DENTES
9 |RZ_D010-1-0131-6 MOLA DO TENSIONADOR 1
10 |RZ_D010-1-0217-1 POLIA DA TRANSMISSAO 1
11 | ANEL ELASTICO PARA EIXO @12 - DIN 471 1
12 | PARAFUSO ALLEN CAB ABAULADA M8 x 16 - ISO 4380 1
13 | ARRUELA LISA M10 - DIN 126 1
14 | ARRUELA LISA M5 - DIN 126 3
15 | ANEL ELASTICO PARA EIXO @9 - DIN 6799 1
16 | ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128 3
17 | ARRUELA DE PRESSAO M8 - DIN 128 1
18 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 16 - DIN 7045 3
19 | ARRUELA LISA GRANDE M8 DIN - 9021 1
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POS DESCRICAO

QTD.

RZ_D010-1-0155-1 MOTOR

RZ_T050-1-0179-8 CARVAO DO MOTOR

RZ_T050-1-0175-4 TAMPA DO CARVAO DO MOTOR

RZ_D010-1-0157-4 POLIA MOTORA

ARRUELA LISA M5 - DIN 126

ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128

N|joja|h|O|IN|=

PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 12 - DIN 912
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D008-D010_VO - OUT.22




D008-D010_VO - OUT.22




POS DESCRICAO QTD.
1 RZ_D010-1-0181-1 CAIXA ELETRICA 1
2 | RZ_D010-1-0129-3 TAMPA DA CAIXA ELETRICA 1
3 | RZ_D010-1-0183-3 INTERRUPTOR 1
4 [RZ T050-1-0195-6 BOTAO DE REARME 1
5 |RZ_T050-1-0197-8 PORCA ESPECIAL 1
6 |RZ DO010-1-0201-4 PASSA CABO DE PLASTICO 8mm 2
7 | PARAFUSO ALLEN CAB CIL M5 x 10 - DIN 912 2

"PARAFUSO AUTORROSCANTE CAB ABAULADA ST 2,9 x 16 -
8 ) 4
DIN 7049
"PARAFUSO AUTORROSCANTE CAB ABAULADA ST 2,9x9,5 -
9 2
DIN 7049"
"PARAFUSO AUTORROSCANTE CAB ABAULADA ST 2,9x 13 -
10 ) 2
DIN 7049
11 | ARRUELA LISA M3 - DIN 125 2
12 | ARRUELA DENTADA M5 - DIN 6797 2
13 | ARRUELA LISA M5 - DIN 126 2
14 | ARRUELA DE PRESSAO M5 - DIN 128 2
15 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M5 x 8 - DIN 7045 2
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POS DESCRIGAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0107-9 ROLETE 2
2 | RZ_D010-1-0083-2 MANCAL DO ROLETE EMPURRADOR
3 |Rz_D010-1-0105-7 BUCHA DO ROLETE
4 |RZ.D010-1-0103-5 ENGRENAGEM PARA CORRENTE P12,7 |

12 DENTES
5 |RZ_D010-1-0085-4 MOLA DO MANCAL 3
6 |RZz_D010-1-0221-6 CORRENTE 1-2 POL 1
7 | ARRUELA LISA GRANDE M6 DIN - 9021 2
8 |ARRUELA DE PRESSAO M6 - DIN 128 2
9 | PARAFUSO PHILLIPS CAB ABAULADA M6 x 16 - DIN 7045 2
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POS DESCRICAO QTD.
1 | RZ_D010-1-0001-2 BLOCO DE AJUSTE DA LAMINA 2
2 | RZ_D010-1-0003-4 EIXO DE AJUSTE DA LAMINA 1
38 | ANEL ELASTICO PARA EIXO @8 - DIN 6799 4
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GARANTIA

TERMO DE GARANTIA

A Yangzi Brasil Corporation S.A., proprietaria da marca Razi, garante seus produ-
tos contra defeitos de material e de fabricacao por um periodo de 90 (noventa) dias,
a contar da data da emissao da respectiva NOTA FISCAL de venda, conforme dispde
0 artigo 26 do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei 8078 de 11.09.90), compro-
metendo-se a reparar ou substituir, dentro do prazo citado, gratuitamente, pecas que
sejam reconhecidas pelo seu Departamento Técnico como defeituosas, mediante
aprovacgao da Solicitacdo de Garantia.

CONDICOES GERAIS DE GARANTIA

O atendimento em garantia sera realizado somente mediante a apresentacao da
NOTA FISCAL ou CUPOM FISCAL original de venda.

Qualquer servico em garantia deve ser realizado exclusivamente pelo posto de
Assisténcia Técnica Credenciada Razi.

Sao excludentes da garantia componentes que se desgastam naturalmente com o
uso regular. Sao de responsabilidade da Razi as despesas relativas aos servicos que
envolvam os componentes que desgastam naturalmente, somente no caso em que
o posto Assisténcia Técnica Credenciada Razi constatar defeito de fabricagéo.

A garantia ndo abrange os servi¢os de instalagéo e limpeza, os danos a parte externa
do produto bem como os que este venha a sofrer em decorréncia de mau uso, oxida-
¢éao do motor oriunda de agentes externos, negligéncia, modificacdes, uso de aces-
sorios improprios, mau dimensionamento para aplicagéo a que se destina, quedas,
perfuragdes, utilizagdo em desacordo com o Manual de Instrucdes, ligacdes elétricas
em tensdes improprias ou em redes sujeitas a flutuacdes excessivas ou sobrecargas
ou falta de aterramento.

A Razi concede garantia no Motor Elétrico (05) somente se no laudo técnico emitido
pelo assistente técnico constatar defeito de fabricacao. Os defeitos oriundos de ma
instalag&o nao estdo cobertos pela garantia.
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Nenhum representante ou revendedor esta autorizado a receber produto de cliente
para encaminha-lo ao posto de Assisténcia Técnica ou deste retira-lo para devolu-
¢ao ao mesmo e a fornecer informacdes em nome da Razi sobre o andamento do
SEenvigo.

A Razi ou Assisténcia Técnica Credenciada no se responsabilizam para eventu-
ais danos ou demora em decorréncia desta ndo observancia.

CANCELAMENTO DA GARANTIA

A garantia esta automaticamente cancelada se:

Assisténcia Técnica
e Na&o forem realizadas revisdes periddicas; Credenciada Razi

e A maquina for submetida ao mau uso razoavelmente previsivel ou impre-
visivel, sobrecargas ou acidentes;

e A manutencao do equipamento for negligenciada;

e A maquina for utilizada para outros fins que n&o o especificado no Manual
de Instrucodes;

e A maquina foi reparada fora da rede de Assisténcia Técnica Creden-
ciada;

e (Os seus componentes originais forem alterados, modificados ou substi-
tuidos;

e A estrutura técnica ou mecanica for modificada sem prévia autorizagao
da Razi;

e Extingdo do prazo de garantia valido;

e A maquina for utilizada para fins profissionais, industriais, comerciais, de

aluguel ou uso intensivo.
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NOTAS
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YANGZI

Importador:
Yangzi Brasil Corporation S/A
CNPJ: 01.219.321/0001-44
SAC - 4005-9559

www.gruporazi.com.br




