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A Razi € uma marca do Grupo Yangzi
e estd no mercado ha mais de 10 anos,
liderando os segmentos em que atua.

E uma empresa especializada na
comercializacao de equipamentos
para o0s setores moveleiro, madeireiro
e metal mecanico, se consolidando
como uma das principais empresas do
segmento no Brasil.

A solida relacao estabelecida com
respeito e profissionalismo, € a marca
registrada da Razi e um dos seus
pilares de sucesso.

Rozi

SAC: 4005-9559

Via Sécrates Mariani Bittencourt,
1050A, Bairro Cinco, Contagem - MG
Importado por: CNPJ: 01.219.321/0001-44
Fabricado na China
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@ ATENGAO: Leia atentamente este manual antes de proceder a utilizagéo

deste produto. Antes de operar a maquina leia cuidadosamente,
compreenda e respeite as instrucdes de seguranca.

ATENCAO: A conexao elétrica serd realizada por um eletricista
habilitado e cumprira com a Norma Técnica ABNT NBR 5410:2010

DADOS TéCNlCOS Referéncia: MIG 300 MF 220 Mono

Alimentacgao: Monofasico 220V +/- 15%
Frequéncia (Hz): 50/60 Hz

Corrente de Entrada: Max. 43A

Corrente de Saida (A): De 50 a 300

Fator de Poténcia: 0,93

Especificacdo do Arame: @ 0,8 a 1,0 mm
Eletrodo: 6013, 7018 até 4mm

Tipo de Corrente de Solda: DC

Grau de Protecao: F

Classe de Protecao: F 300 232

Ciclo de Trabalho: 300A-60% e 232A-100%
Dimensodes (mm): 500 x 240 x 380

Peso (kg): 28 Kg

Acessorios: Tocha, Cabo Terra e Porta Eletrodo
Voltimetro: SIM - Digital

Amperimetro: SIM - Digital




INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA

Estas instrucdes sao referidas a todos os equipamentos produzidos pelo Grupo
Razi, respeitando-se as caracteristicas individuais de cada modelo. Devem ser
respeitadas as seguintes instrucoes:

- Néo instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e
entender este manual e as instru¢des dos acessorios e outras partes (reguladores
de gas, pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés
auxiliares, etc.) que seréo agregados ao equipamento e certificar-se de sua
compatibilidade.

- Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacao da soldagem
foi corretamente especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a
todas as especificacdes da aplicagéo prevista.

- Quando for utilizar os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessorios,
portaseletrodo, mangueiras, etc.) certifique que estejam corretamente e
firmemente conectados. Consultar os respectivos manuais.

- Verificar se 0 gas de protecao é apropriado ao processo e a aplicagdo. Em
caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos
a respeito deste ou de outros produtos do Grupo Razi, entre em contato pelo
telefone 4005-9559, pelo site: gruporazi.com.br ou pelo e-mail posvendas@
gruporazi. com.br. Nao nos responsabilizamos por qualquer acidente, dano ou
parada de producao causadas pela nao observancia das instrucoes contidas
neste manual ou por ndo terem sido obedecidas as normas adequadas de
seguranca industrial. Acidentes, danos ou paradas de producao causada por
instalacao, operacéo ou reparacao deste ou outro produto Grupo Razi efetuada
por pessoa (s) nao qualificada (s) para tais servicos sao da inteira responsabilidade
do proprietério ou usuario do equipamento. Ainda, a garantia de fabrica dos
produtos Grupo Razi sera automaticamente anulada caso seja violada qualquer
uma das instrucdes e recomendacgdes contidas no certificado de garantia e/ou
neste manual.




ATENCAO

& Este equipamento Razi foi projetado e fabricado de acordo com
normas internacionais que estabelecem critérios de operacao e de
seguranca; consequentemente as instrucoes contidas no presente
manual e em particular aquelas relativas a instalacéo, a operacao e
a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao
prejudicar 0 seu desempenho e a nao comprometer a garantia dada.
Os materiais utilizados para embalagem e as pecgas descartadas no
reparo do equipamento devem ser encaminhados para reciclagem em
empresas especializadas de acordo com o tipo de material.

SEGURANCA

Este manual é destinado a orientar pessoas experientes sobre instalagéo,
operacao e manutencao da MAQUINA DE SOLDA INVERSORA LINHA MIG.

NAO se deve permitir que pessoas néo habilitadas instalem, operem ou
reparem estes equipamentos. E necessario ler com cuidado e entender todas
as informacgdes aqui apresentadas. Lembre-se: Como qualquer maquina ou
equipamento elétrico, a MAQUINA DE SOLDA INVERSORA da linha MIG deve
estar desligada da sua rede de alimentacao elétrica antes de ser executada
qualquer manutengao preventiva ou corretiva.

Para executar medicdes internas ou intervencdes que requeiram que o
equipamento esteja energizado, assegure-se que:

- O equipamento esteja corretamente aterrado;
- O local nao se encontre molhado;

- Todas as conexdes elétricas, internas e externas, estejam corretamente
apertadas.

Fumo e gases de soldagem podem prejudicar a saude

Fagulhas, particulas metalicas e pontas de arame podem ferir
os olhos

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista




Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audigao

Choques elétricos podem matar

GENERALIDADES

Para os profissionais que procuram equipamentos multiprocessos, de facil e
segura operacao, robustos, de alta qualidade e produtividade (Ciclo de Trabalho
de 60%) associados a economia de energia e de consumiveis, as fontes
inversoras semi-automaticas para soldagem da Linha MIG MF s&o a escolha
ideal. Desenvolvidas com avangada tecnologia IGBT (Insulated Gate Bipolar Tube)
e diodos de comutacéao rapida, substituindo as pesadas e pouco eficientes Fontes
Retificadoras de Soldagem (inversoras séo até 5 vezes mais leves) e oferecendo
baixos niveis de respingos e abertura suave do arco, as Fontes multiprocessos
MIG MF permitem a soldagem com arames sdlidos ou tubulares de até 1,00

mm de didmetro no modo MIG/MAG e com eletrodos revestidos de até 5,00

mm, operando também no processo TIG com a utilizagdo de tocha valvulada
conectada ao pdlo negativo do equipamento, para soldagens de até 8,00 mm de
espessura. Possui painel digital dotado de amperimetro/voltimetro, e controle de
indutancia (ajuste de dinamica) por potencidmetro, extremamente importante na
soldagem MIG/MAG por curto-circuito, influenciando diretamente na formacao

de salpicos e na estabilidade do arco-voltaico, ou seja, permitindo o ajuste ideal
do equipamento para garantir maior rendimento, maior qualidade na solda e
reducao dos custos envolvidos. Seguem prontas para operar nos processos MMA
e MIG/MAG (garra-terra, porta-eletrodo e tocha MIG/MAG inclusos). Metais base
aplicaveis: Ferro fundido, acos ligados (aco inox) e nao ligados (aco carbono),
ouro, cobre, bronze, zinco, niquel, aluminio € magnésio (apenas nas fungdes MMA
e MIG/MAG), entre outros.

CICLO DE TRABALHO

Chama-se Ciclo de trabalho (C.T.) a razdo, em percentual, entre o tempo durante o
qual uma maquina de soldar pode fornecer uma dada corrente maxima de soldagem
(tempo de carga) e um tempo de referéncia; conforme normas internacionais, o
tempo de referéncia é igual a 10 minutos.

As unidades MIG sdo caracterizadas por dois Fatores de trabalho: o fator de
trabalho nominal com valor de 60% que corresponde a capacidade de trabalho
das maquinas no maximo da sua faixa de corrente e o Fator de trabalho de 100%.




O Fator de trabalho nominal de 60% significa que a maquina pode fornecer a
sua corrente de soldagem maxima durante periodos de 6,0 min. (carga), cada
periodo devendo ser seguido de um periodo de descanso (a maquina nao fornece
corrente de soldagem) de 4,0 min. (6,0 + 4,0 = 10min.), repetidamente, e sem que
a temperatura dos seus componentes internos ultrapasse os limites previstos por
projeto. O mesmo raciocinio se aplica para qualquer valor do Fator de trabalho.
O Fator de trabalho de 100% significa que a unidade pode fornecer a corrente
de soldagem especificada ininterruptamente, isto &€ sem qualquer necessidade de
descanso.

Numa maquina de soldar, o Fator de trabalho permitido aumenta até 100% a
medida que a corrente de soldagem utilizada diminui; inversamente, o Fator de
trabalho permitido diminui a medida que a corrente de soldagem aumenta até o
maximo da faixa.
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11. Liga / Desliga

12. Tomada 36 AC
13. Cabo Alimentacéo
14. Entrada Gas

15. Aterramento

DESLIGA

AC 36V

INPUT 220V
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INSTALAGCAO

Ao receber a fonte de energia Inversora MIG 300 MF , retirar todo o material

da embalagem em volta da unidade e verificar a existéncia de eventuais danos
que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamagoes relativas
a danificacao em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora.
Remover cuidadosamente todo material que possa obstruir a passagem do ar de
refrigeracéo.




Q OBSERVAGAO
Caso a fonte de energia INVERSORA nao seja instalada de
imediato, conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la
em local seco e bem ventilado.

LOCAL DE TRABALHO

Vérios fatores devem ser considerados ao se determinar o local de trabalho

de uma fonte de energia INVERSORA MIG 300 MF, de maneira a proporcionar
uma operagéo segura e eficiente. Uma ventilagdo adequada é necessaria para a
refrigeracao do equipamento, seguranca do operador e a area deve ser mantida
limpa.

E necessério deixar um corredor de circulagdo em torno da fonte para a ventilagao
da méaquina. A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente
restringe o volume de ar disponivel para a refrigeracao do equipamento e leva a
um sobreaquecimento dos seus componentes internos.

A instalacéo de qualquer dispositivo de filtragem nao autorizado pelo fornecedor
anula a garantia dada ao equipamento.

ALIMENTACAO ELETRICA

Os requisitos de tensdo de alimentacao elétrica sdo indicados na placa nominal.
Ela deve ser alimentada a partir de uma linha elétrica independente e de
capacidade adequada de maneira a garantir um melhor desempenho e reduzir
eventuais danos causados por outros equipamentos tais como maquinas

de soldar por resisténcia, prensas de impacto, motores elétricos, etc. Para

a alimentacéo elétrica o usuario pode usar o cabo de entrada fornecido (3
condutores, sendo 2 de alimentacao e 1 de aterramento) ou um cabo préprio com
a bitola correspondente e comprimento desejado.

Em todos os casos, a alimentagao elétrica deve ser feita através de uma chave
com fusiveis ou disjuntores de protecao adequadamente dimensionados e todas
as conexoes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a nao haver
risco de faiscamento, sobreaquecimento ou queda de tenséo nos circuitos.




2 ATENCAO

O terminal de aterramento que esta ligado ao chassi da fonte de
energia INVERSORA MIG 300 MF deve estar ligado a um ponto
eficiente de aterramento da instalaco elétrica geral. NAO ligar
0 condutor de aterramento do cabo de entrada a qualquer um
dos bornes da chave Liga/Desliga, pois isso colocaria o chassi
do equipamento sob tensao elétrica. NAO USAR O NEUTRO DA
REDE PARA O ATERRAMENTO.

CIRCUITO DE SOLDAGEM

O bom funcionamento dos inversores dependem de se usar um cabo “Obra”

de cobre, isolado, com o menor comprimento possivel e compativel com a(s)
aplicacao(bes) considerada(s), em bom estado e firmemente preso nos seus
terminais; ainda, as conexdes na peca a soldar ou na bancada de trabalho e

no terminal “Negativo” do Conjunto devem ser firmes. Qualquer que seja 0 seu
comprimento total (0 qual deve sempre ser 0 menor possivel) e qualquer que seja
a corrente de soldagem empregada, a secéo do cabo “Obra” deve corresponder
a corrente maxima que o inversor utilizado pode fornecer no fator de trabalho de
60%. A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensao
que se somam a queda interna natural do préprio inversor, reduzindo a tensao de
arco e a corrente maxima disponiveis e tornando o arco instavel.

OPERACAO

1) Conectar o inversor a rede elétrica, o cabo Porta-eletrodo e o cabo negativo.

2) Colocar a chave Liga/Desliga na posicéo “Liga”; o motor do exaustor passa a
girar criando o fluxo de ar necessario a refrigeracao da maquina.

3) Pré-regular a corrente de soldagem pelo potenciémetro. 4) Abrir o arco, e caso
seja necessario, reajustar a corrente.

Q NOTA
Os valores dos parametros de soldagem dependem,
basicamente, do material € do didmetro do eletrodo utilizado, da
espessura a ser soldada e da posicao da soldagem.




MANUTENCAO - RECOMENDAGCOES

Em condigdes normais de ambiente e de operacao, nao requer qualquer servigo
especial de manutencao. E apenas necessario limpar a maquina inteiramente pelo
mMenos uma vez por més com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de
6leo, através do cooler de ventilagdo, SEM A ABERTURA DA MAQUINA.

Apos a limpeza com ar comprimido, verifique a existéncia de rachaduras na
isolacéo de fios ou cabos elétricos, inclusive de soldagem, ou em outros isolantes
e substitui-los se defeituosos.

TERMO DE GARANTIA

A Yangzi Brasil Corporation S/A, mantenedora da marca RAZI, garante seus
produtos, contra defeitos de material € de fabricagéo por um periodo de 90
(noventa) dias, a teor do que estabelece o artigo 26, Il do Codigo

de Defesa do Consumidor, contados a partir da entrega da maquina e/ou
equipamento — “GARANTIA LEGAL” / “GARANTIA ADICIONAL” de 09 (nove)
meses que somada a “GARANTIA LEGAL” totaliza o prazo de garantia de 12
(doze) meses. Neste caso do 40 ao 120 més. As pecas, o deslocamento e
acomodacao seréao por conta do solicitante. A garantia é valida a contar da data
de emissao da respectiva Nota Fiscal de Venda, conforme dispde

0 artigo 26 do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei no. 8.078 de 11.9.90),
comprometendo-se a reparar ou substituir, dentro do prazo citado, gratuitamente,
pecas que sejam reconhecidas pelo seu Departamento Técnico como
defeituosas, mediante aprovacéo da Solicitacédo de Garantia.

CONDICOES GERAIS DA GARANTIA

O atendimento em garantia sera realizado somente mediante a apresentacéo da
Nota Fiscal ou Cupom Fiscal original de venda.

Qualquer servico em garantia deve ser realizado exclusivamente pelo posto de
assisténcia técnica credenciado.

Sao excludentes da garantia componentes que se desgastam naturalmente com
0 Uso regular. Sao de responsabilidade da RAZI as despesas relativas aos servicos
que envolvam os componentes que desgastam naturalmente, somente no caso
em que o posto de assisténcia técnica constatar defeito de fabricacao.

A garantia n&o abrangera os servicos de instalacéo e limpeza, os danos




a parte externa do produto bem como os que este venha a sofrer

em decorréncia de mau uso, oxidacao do motor oriunda de agentes externos,
negligéncia, modificacoes, uso de acessorios improprios, mau dimensionamento
para a aplicacéo a que se destina, quedas, perfuracdes, utilizacdo em desacordo
com o manual de instrucdes, ligacdes elétricas em tensdes improprias ou em
redes sujeitas a flutuagdes excessivas ou sobrecargas.

A RAZI concedera garantia no motor elétrico somente se no laudo técnico emitido
pelo assistente técnico constatar defeito de fabricacdo. Os defeitos oriundos de
ma instalagéo nao estdo cobertos pela garantia.

Nenhum representante ou revendedor esta autorizado a receber produto de
cliente para encaminha-lo ao posto de assisténcia técnica ou deste retira-lo
para devolucao ao mesmo e a fornecer informacdes em nome da RAZI sobre 0
andamento do servico.

A RAZI ou ASSISTENCIA TECNICA CREDENCIADA n&o se responsabilizardo por
eventuais danos ou demora em decorréncia desta ndo observancia.
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