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Rozl | Mwasesese
E INSTRUCOES
ATENCAO: LER atentamente este manual antes de proceder
a utilizagdo desta maquina. Antes de operar equipamento, LER

cuidadosamente, COMPREENDER e RESPEITAR as instrucoes
de seguranca.

ATENCAO: A conexao a rede elétrica deve ser realizada por um
eletricista qualificada e capacitado, devendo cumprir 0s requisitos
da Norma Técnica ABNT NBR 5410:2010.

APRESENTACAO

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi foi desenvolvida para colar, destopar,
refilar e polir bordas em painéis de madeira, oferecendo desempenho e qualidade no
trabalho.

Esta maquina é dimensionada para uso profissional e/ou industrial, devendo o usuério
respeitar as suas caracteristicas técnicas descritas neste Manual de Instrucdes.

Para obter o melhor desempenho desta maquina, deve-se LER o presente Manual
de Instrugdes com atencéo para cada vez que for utilizado.

Este Manual de Instrucdes é parte integrante desta maquina e deve ser conservado
com cuidado para poder consulta-lo sempre que for necessario. Se entregar este
equipamento a terceiros, recomenda-se entregar também este manual.

O uso inapropriado da maquina pode ser extremamente perigoso para o operador,
para as pessoas que estao ao redor e inclusive para o proprio equipamento.

Ao desembalar este produto, NAO COLOCAR em funcionamento caso detectar
que ha algum dano produzido durante o transporte. ENTRAR em contato com uma
Assisténcia Técnica Credenciada da Razi para reparo.
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Antes de comecar a usar a maquina, LER e SEGUIR atentamente todas as instrucoes
que porventura estejam afixados a maquina e neste manual.

IMPORTANTE ~--------—----------- .

LER COM ATENCAO ESTE MANUAL DE INSTRUCOES,
antes de usar a maquina pela primeira vez.

Esta maquina NAO é destinada para uso de criancas, adolescentes ou
pessoas com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais diminuidas, ou
que devam ser supervisionadas para que seja usado com seguranca.
A méaquina deve estar em uma area de trabalho a prova de criancas,
com cadeado e interruptores gerais.

Quando usar a maquina pela primeira vez, recomenda-se que o0 novo
usuario se assessore com um operador experiente.

Familiarize-se totalmente com os controles e 0 uso correto.

SEGUIR as prescricoes de manutencao. Por razoes de seguranca,
aqueles que nao estiverem familiarizados com sua operacéao, NAO
devem utiliza-la.

& Este simbolo alerta o usuario quando ha risco imediato
de dano fisico ou perigo de morte quando as instrucoes
ATENCAO nio sdo seguidas estritamente.

Assisténcia Técnica
Credenciada Razi
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PLAQUETA DE IDENTIFICAGAO

A Coladeira de Borda 6 Grupos (01) ¢ identificada pela Plagueta de Identificacéo
(08), localizada no canto inferior frontal da Estrutura (09) (figura 01). Dados como
modelo, ano de fabricacao e n° de serie estao gravados nela.

FIGURA 01 - Plaqueta de Identificacao



RECOMENDACOES DE SEGURANCA

A Coladeira de Borda 6 Grupos RZ-CDT60MX da Razi esta equipada com
protecdes de seguranga ao usuario € ao equipamento.

desta maneira. Por isso, cada usuario deve prestar atencéo na configuracéo,
na operagao, na manutencao e reparagcao da maquina, e LER atentamente
e COMPREENDER todas as partes deste Manual de Instrugdes.

No entanto, todos os aspectos de seguranca nao podem ser resumidos I

Além disso, é dever do usuario ou proprietario da maquina OBSERVAR as condicdes
e contextos de riscos que o equipamento opera.

OBSERVACOES PRELIMINARES:

VERIFICAR st a tensado (Volts) da maquina é compativel da rede elétrica.
Esta informacao pode ser obtida na Etiqueta de Tensao (74) (figura 15) e na
propria embalagem do produto;

SOMENTE pessoas QUALIFICADAS, CAPACITADAS e expressamente
AUTORIZADAS podem operar e fazer a manutencado desta maquina.
Estas pessoas devem ser treinadas dentro das leis e normas de seguranca
do trabalho vigentes no pais;

SOMENTE pessoas AUTORIZADAS pelo proprietario da maquina,
estdo autorizadas a manusear, operar, por e posicionar a fita e o painel
de madeira, fazer manutencéo, remover pegas moveis, substituir
componentes de manutencao peridédica, quando autorizado pela Razi;

Para realizar manutencdo, modificacdes, reparacdo, substituicdo de
componentes no sistema elétrico da maquina, a pessoa responsavel e
autorizada pelo proprietario, deve ser CAPACITADA € QUALIFICADA para
esta finalidade e AUTORIZADA pela Assisténcia Técnica Credenciada
Razi;

> b b B
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Todos o0s problemas com a maquina devem, imediatamente, ser
comunicados ao pessoal responsavel, ou seja, a Assisténcia Técnica
Credenciada Razi;

Para evitar problemas com a operacao da maquina, € necessario que
0 operador esteja bem informado e treinado sobre o funcionamento da
maquina antes de coloca-la em funcionamento;

OBSERVAR e GARANTIR gue a pessoa responsavel em manusear, operar,
pbr e posicionar 0 material a ser desbastado, fazer a manutencéao, reparar,
remover partes moveis, trocar componentes permanentes, substituir
componentes da maquina, NAO esteja trabalhando sob efeito pelo uso de
remédios, alcool ou drogas que influenciem no sistema nervoso central do
usuario;

NAO UTILIZAR esta maquina se o usudrio estiver com cansago fisico ou
mental;

NAO MANUSEAR a maquina com a mao molhada, pois h4 RISCO DE
CHOQUE ELETRICO;

ASPECTOS DE SEGURANCA NA INSTALA(;T\O
A rede elétrica deve estar ATERRADA conforme ABNT NBR 5410.

VERIFICAR o estado de conservagéo dos cabos da maquina. Se estiver
danificado, SUBSTITUIR imediatamente por um original. CONSULTAR a
Assisténcia Técnica Credenciada Razi;

MANTER os cabos elétricos afastado de calor, bordas afiadas, partes
moveis da maquina, além de substancias corrosivas, lubrificantes e de
solventes, como thinner e alcool;

UTILIZAR um Disjuntor Diferencial Residual - DR com sensibilidade de
30 mA, como protecao contra choque elétrico. CONSULTAR um profissional
QUALIFICADO para o dimensionamento e instalacéo deste tipo de Disjuntor;

VERIFICAR o isolamento do Cabo Elétrico (32) da maquina e/ou da
extensao, pois pode haver RISCO DE CHOQUE ELETRICO.
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& ASPECTOS DE SEGURANCA NO CASO DE EMERGENCIA

Em caso de EMERGENCIA, PRESSIONAR rapidamente Botdo de
Emergéncia (02) ou (03) (figura 14 e 15) e Posicionar a Chave Geral
(04) em OFF (figura 15).

ASPECTOS DE SEGURANCA NA MANUTENCAO

Quando houver intervencdo de manutencao, é necessario DESLIGAR a
maquina posicionando a Chave Geral (04) (figura 01) em OFF. Em caso
de necessidade, BLOQUEAR a Chave Geral (04) com cadeado ou por
dispositivo de bloqueio (figura 02), quando houver riscos de acidentes.

>

UTILIZAR Etiqueta de Adverténcia de Manutencao (figura 03) (TAGOUT)
posicionada e/ou fixada na Chave Geral (04) e nos locais onde a manutencao
estiver ocorrendo no equipamento (procedimento LOTO).

>

04

FIGURA 02 - Exemplo Chave Geral bloqueada
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FIGURA 03 - Exemplo Etiqueta de Adverténcia de Manutencéao na Chave Geral

NAO EXPOR a maquina & chuva ou locais Umidos ou molhados, pois ha
RISCO DE CHOQUE ELETRICO;

NAO COLOCAR e NAO DEIXAR ferramentas ou outros objetos sobre as
partes da maquina;

GARANTIR uma éarea livre suficiente (minimo de 1,5 m) ao redor da
maquina, visando espaco para o trabalho e passagem de pessoas;

UTILIZAR sempre pecas de reposicao novas e originais da Razi. Outras
pegas de reposi¢ao ou trabalhos ndo aprovadas pelo fabricante, que possam
causar ou provocar acidentes e danos nao sao responsabilidade da Razi;

> BbPO
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UTILIZAR somente acessorios especificados pela Razi. Acessorios nao
especificados pela Razi podem gerar danos e acidentes;

MANTER a maquina e a area ao seu redor sempre limpa e iluminada. Desta
forma, acidentes sdo evitados com o usuario e pessoas proximas a ela;

Antes de iniciar a limpeza da maquina ou sua manutencao, VERIFICAR se
esta fora de funcionamento, com a Chave Geral (04) posicionada em OFF;

MANTER a ferramenta de corte SEMPRE em boas condicdes de uso para
o melhor desempenho do equipamento;

Em caso de problemas com amaquina, NAO COLOCAR em funcionamento
antes de entrar em contato com a Assisténcia Técnica Credenciada
Razi;

REALIZAR manutengéo e/ou reparo do sistema elétrico somente pela
Assisténcia Técnica Credenciada Razi;

MANTER a maquina em um ambiente seco e fora do alcance de pessoas,
em especial de criancgas.

B B B DBBDPDB

ASPECTOS DE SEGURANCA NA OPERACAO

E PROIBIDO OPERAR esta maquina por crianga, pessoas idosas com
dificuldades motoras e NAO CAPACITADAS ¢ NAO QUALIFICADAS;

NAO MANTER criangas e observadores proximos da maquina durante a
operagao da maquina;

A\
AN
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UTILIZAR sempre os Equipamentos de Protecao Individual (EPI), com
a devida Certificacao de Aprovacao (CA). O operador deve utilizar os
seguintes EPI's: 6culos de protecao, protetor auricular, sapatos proprios
de uso industrial e mascara adequada contra poeiras;

OO

NAO UTILIZAR nenhum tipo de luva quando a maquina estiver em
operacao. O uso de luvas de couro s6 é permitido para movimentacao
das ferramentas de corte e do coleiro com a maquina DESLIGADA;

UTILIZAR vestimentas adequadas a este tipo de trabalho;

NAO UTILIZAR vestimentas soltas, cachecol, colares, anéis, pulseiras e
reldgios, pois ha RISCO DE ENROSCAMENTO e causar acidentes;

MANTER cabelos compridos presos adequadamente;

NUNCA TOCAR com as maos ou outra parte do corpo nas partes moveis
da méaquina quando ela estiver em funcionamento;

NAO OPERAR esta maquina em atmosferas explosivas, tais como na
presenca de liquidos, gases ou poeiras inflamaveis;

NUNCA REMOVER as Protecées (71), (72) e (73) durante o processo
de operacao de colagem, ou qualquer uma das protegdes localizadas no
interior da Estrutura (09), pois isso pode deixar as ferramentas exposta e
causar acidentes ou danos graves;

NUNCA COLOCAR as maos na regiao entre a Esteira Transportadora (16)
e 0s Roletes de Encosto (63) durante o processo de operacao de colagem,
SEMPRE EMPURRAR ou SEGURAR o painel pelo lado que esta fora da
maquing;
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NAO DEIXAR ACUMULAR cavaco (p6 de serra) e outros residuos sobre
a maquina ou ao redor dela, pois isso pode causar acidentes ou danos
graves;

NUNCA REMOVER poeira ou cavaco proveniente do processo de
desbaste, com a maquina em funcionamento;

VERIFICAR sempre a qualidade das ferramentas de cortes, o cabo elétrico,
rolamentos, ANTES de cada operacao, bem como se ha parafusos frouxos,
pecas quebradas e qualquer outra condicdo que venha afetar a operagéo
segura da maquina;

EVITAR de operar amaguina em posic¢oes instaveis ou inseguras. MANTER
em uma posi¢ao confortavel e com seguranca.

INFORMAGOES GERAIS DE SEGURANCA

As Informacdes Gerais de Seguranca sao identificadas por meio de pictogramas
padronizados, conforme normas técnicas aplicaveis, por textos devidamente
destacados.

Ao longo do texto deste Manual de Instrugcbes sdo usados Avisos de Adverténcias
destacados para indicar os RISCOS presentes, providéncias e as ZONAS DE
PERIGOS.

OBSERVAR sempre 0s tipos de Avisos de Adverténcias (a seguir), com objetivo de
evitar acidentes a pessoas, com lesdes corporais e/ou danos ao equipamento.
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& indica uma situacao imediatamente perigosa, que pode

resultar em morte ou lesdes graves se nao for evitada.
PERIGO

indica uma situaciao possivelmente perigosa, que pode

ATENCAO resultar em morte ou lesdes graves se nao for evitada.

& indica uma situacao potencialmente perigosa, que pode
CUIDADO Fesultar em lesoes leves se nao for evitada.

0 indica uma possivel situacdao possivelmente perigosa

NOTA que pode levar a danos materiais se nao for evitado.
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POSTO DE TRABALHO

Uma das RECOMENDAGOES DE SEGURANCA exigidas por este Manual de
Instrucdes refere-se ao posto de trabalho durante o processo de operacéo. Os postos
de trabalho s&o em frente ao Painel de Comando (06), area de alimentacao do painel
e na area de retirada do painel, no final da Esteira (16), proximo ao Motorredutor da
Esteira (60) (figura 04).

FIGURA 04 - Postos de Trabalho
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DESCRICAO

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi foi desenvolvida pelos critérios de
qualidade, seguranca, modernidade e tecnologia, a fim de atender as necessidades

do usuério, em conformidade com as normas técnicas aplicaveis (figura 05).

Trata-se de uma maquina cujo USO DEVIDO ¢ para o processo de colagem de
fitas de bordas em painéis de madeira, obedecendo as CARACTERISTICAS
TECNICAS definidas na Tabela 02.

FIGURA 05 - Vista Geral

Esta maquina € composta por uma Estrutura (09), que contém em seu interior seis
estacbes/grupos, responsaveis por realizar o processo de colagem da fita de borda
no painel de madeira, além da Esteira de Transporte (16), responsavel por conduzir
o painel de madeira por todas essas estagdes, acionada pelo Motorredutor (60)
(figura 06 e Q7).
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Esses seis estagbes/grupos sao:

e Estacdo da Tupia (10);

e Estacado do Coleiro (11);

e Estacdo do Destopador (12);
e FEstacdo do Refilador (13);

e Estacdo do Raspador (14);

e Estacado do Polidor (15).

No lado externo da Estrutura (09) esta localizada a Mesa de Apoio da Fita (17),
responsavel por armazenar a fita de borda e a Mesa de Roletes (18), responsavel
por apoiar o painel durante o processo, podendo ser ajustada de acordo com a
largura do painel (figura 07).

68

FIGURA 06 - Esta¢des/Grupos
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FIGURA 07 - Mesa de Apoio da Fita e Mesa de Roletes

A Estacéao da Tupia (10) é a primeira etapa do processo, sendo responsavel por
fazer um pequeno desbaste na borda do painel, para acertar alguma imperfeicao
ou até mesmo retirar uma fita antiga ja colada.

Esta estacéo € composta pela Tupia Dianteira (19) e Tupi Traseira (20), tocadas por
motores elétricos, a Tupia Dianteira (19) atual na primeira metade da borda e a Tupia
Traseira (20) na segunda metade da borda. O movimento de atuacdo das Tupias
(19) e (20) é realizado pelos Cilindros Pneumaticos (21) e (22) (figura 08).

O ajuste da profundidade do desbaste da Tupia (19) e (20) pode ser realizado pelos
Fusos de Ajuste (23) e (24), que possuem um marcador para indicacao da medida
(figura 08). GIRAR no sentido horario para avangar a ferramenta e no sentido anti-
-horério recuar a ferramenta.

Esta estacéo da Tupia (10) possui 0 Bocal Coletor da Tupia (48) que € ligado a um
Coletor de P06, responsavel por aspirar 0 cavaco e poeira gerados no desbaste.
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I VISTA POSTERIOR I

22 24 23 21
FIGURA 08 - Estac¢io / Grupo da Tupia

A Estacéo do Coleiro (11) é a segunda etapa do processo, sendo responsavel por
colar a fita na borda do painel.

O Coleiro (11) possui em sua parte inferior a Bandeja de Cola (25) que armazena

e aquece a cola utilizada, e em sua parte frontal esta localizado o Eixo do Coleiro
(26) (figura 09).
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Este Eixo (26) possui o corpo recartilhado e ao girar faz com que a cola suba pelo
Seu corpo, retirando a cola da Bandeja e possibilitando que ela seja aplicada na
borda do painel que vai receber a fita.

A quantidade de cola aplicada pode ser diminuida ou aumentada por meio do
Manipulo de Dosagem (37), localizada na parte superior do Coleiro (11).

Ainda na Estagdo do Coleiro (11) estdo posicionados o Rolo Puxador (27),
responsavel por tracionar a fita movendo-a para frente, acionado pelo Cilindro
Pneumatico (28).

A Faca (29) responsavel por cortar a fita depois de ser colada, acionada pelo Cilindro
Pneumatico (30) (figura 09).

Além dos Rolos Pressor (31) responsaveis por pressionar a fita contra a borda do
painel, acionados pelos Cilindros Pneumaticos (32) (figura 09). O ajuste dessa pressao
pode ser realizado pelo Mandmetro (38).

VISTA POSTERIOR

28 30 32 38 40 39
FIGURA 09 - Estac¢édo / Grupo do Coleiro
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A terceira etapa do processo é a Estacao/Grupo do Destopador (12) (figura 10),
responsavel por cortar o excesso de fita que sobra na ponta frontal e traseira do
painel. Sendo composto pela Serra Dianteira (33) e a Serra Traseira (34);

A Serra Dianteira (33) é responsavel por cortar a ponta frontal da fita e a Serra
Traseira (34) é responsavel por cortar a ponta traseira da fita. Essas duas Serra (33)
e (34) sdo movidas por motores elétricos.

Omovimento de avango para o corte éinclinado e de cima parabaixo, proporcionando
um corte mais preciso, sendo acionado pelos Cilindros Pneumaticos (35) e (36);

O ajuste deste movimento de avango pode ser realizado regulando a pressao pelos
Manometros (39) e (40) (figura 09), que ajustam respectivamente o avancgo da Serra
Dianteira (33) e Serra Traseira (34).

35 34 33

FIGURA 10 - Estacdo / Grupo do Destopador
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A Estacéo/Grupo do Refilador (13) é a quarta etapa do processo, responsavel por
retirar o excesso de fita na parte superior e inferior do painel. Este Refilador (13) é
composto pela Fresa Superior (41) e a Fresa Inferior (42) (figura 11).

Essas Fresas (41) e (42) sdo acionadas por motores elétricos, e possuem o Disco
Copiador Vertical (43) e o Disco Copiador Horizontal (44) (figura 11).

A funcéo dos Discos Copiadores (43) e (44) é manter constante o desbaste, para
que o acabamento fique igual do comeco ao fim do painel, na parte superior, inferior
e lateral.

O ajuste da profundidade do desbaste da Fresa (41) e (42) pode ser realizado pelos
Manipulos de Ajuste (45) e (46), que possuem um marcador para indicagao da medida
(figura 11). Girando no sentido horario avanca a ferramenta para frente, girando no
sentido anti-horario recua a ferramenta para tras.

Ja o Manipulo de Ajuste (49) regula a altura da ferramenta em relagéo ao painel,
sentido horario aproxima a ferramenta, sentido anti-horario afasta a ferramenta.

Este grupo possui em cada uma das Fresas (41) e (42) o Bocal Coletor do Refilador
(47) que é ligado a um Coletor de P, responsavel por aspirar 0 cavaco e poeira
gerados no desbaste.

FIGURA 11 - Estac¢édo / Grupo do Refilador
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A quinta etapa do processo é a Estacao/Grupo do Raspador (14) responsavel por
realizar 0 acabamento nos cantos (superior € inferior) desbastados pelo refilador.

Este Raspador (14) é composto da Lamina Superior (50) e LAmina Inferior (51). Assim
como as Fresas (41) e (42) do Refilador (13), estas Laminas (50) e (51) possuem
os Discos Copiadores (52) e (53) (figura 12), que tem a mesma funcao dos Discos
Copiadores (43) e (44).

O ajuste da profundidade do acabamento da Lamina (50) e (51) pode ser realizado
pelos Manipulos de Ajuste (54) e (55), que possuem um marcador para indicacao
da medida (figura 12). Girando no sentido horario avanca a ferramenta para frente,
girando no sentido anti-horario recua a ferramenta para tras.

J& o ajuste da altura da ferramenta em relacéo ao painel é realizado pelo Manipulo

de Ajuste (56) (figura 12). Sentido horario aproxima a ferramenta do painel, sentido
anti-horario afasta a ferramenta do painel.

52 56

53

FIGURA 12 - Estac¢do / Grupo do Raspador
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A sexta e Ultima etapa do processo € a Estacao/Grupo do Polidor (15), responsavel por
polir o painel com a fita ja colada, retirando algum excesso de cola e proporcionando
um acabamento final para a peca.

Este Polidor (15) é formado pela Roda de Polir Superior (57) e a Roda de Polir
Inferior (58) (figura 13), movidas por motores elétricos.

Essas Politrizes (57) e (68) podem ter sua altura ajustada por meio do Manipulo de
Ajuste (59). Girar no sentido horario para aproximar a ferramenta do painel € no
sentido anti-horario para afastar a ferramenta.

63 64

FIGURA 13 - Estacgdo / Grupo do Polidor
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Na entrada da Esteira de Transporte (16) esta localizado o Batente de Entrada (61)
(figura 14), responsavel por alinhar o painel na estrada do processo. Este Batente (61)
pode ter sua posicao ajustada pelo Manipulo de Ajuste do Batente (62), que possui
um marcador para indicar a medida.

Sobre a Esteira de Transporte (16) estao posicionados os Roletes de Encosto (63),
que apoiam a superficie superior do painel e devem ser ajustados de acordo com a
espessura do painel (figura 13).

Este ajuste pode ser realizado por meio da Interface de Operagdo — IHM (07) ou
manualmente pelo Fuso de Ajuste do Roletes (64), que possui um marcador para
verificar a medida colocada (figura 14), utilizando a Manivela (70) fornecida com a
maquina.

A altura maxima de altura destes Roletes (63) e delimitada por meio da Chave de Fim
de Curso (65), localizada préxima ao Grupo do Polidor (15) (figura 13).

FIGURA 14 - Entrada da Esteira de Transporte
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Toda a operagéo da Coladeira de Borda 6 Grupos ¢ realizada pelo Painel de
Comando (06).

Este Painel de Comando (06) contém a Interface de Operagéo — IHM (07), o Botao de
Emergéncia (02), a Chave Liga/Desliga (05) e o Controlador (66).

Além da Chave Geral (04) localizada na lateral traseira da maquina (figura 15). Toda
a logica de ajuste, operacao e telas da IHM (07) s&o detalhadas no Capitulo de
OPERAGAO.

No interior da Estrutura (09), proximo a Estacao/Grupo da Tupia (10) esté localizado
o Interruptor de lluminacao (69), que possibilita acender e apagar as luzes do interior
da Estrutura (09) (figura 08).

68

FIGURA 15 - Chave Geral
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Como sistema de seguranca a Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi possui:
- Botédo de Emergéncia (02) localizado no Painel de Comando (06) (figura 14);
- Botdo de Emergéncia (03) localizado na parte traseira da maquina (figura 15);

- Chave de Intertravamento (67) localizada no interior da Estrutura (09), com a fungao
de intertravar a Porta de Acesso (68) (figura 15);

- Chave Geral (04) (figura 15) para desligar todo o sistema elétrico, a fim de garantir
a seguranca do operador ou qualquer pessoa que venha a realizar algum tipo de
intervencao no equipamento;
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CARACTERISTICAS TECNICAS

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi apresenta as seguintes caracteristicas

técnicas:
Dimensoes:
n
[ ] n
[ = ‘ ﬁ
H o M 1170 T
1360
820 D @: = 1270
o - L]

2560

3300

FIGURA 16 - Coladeira de Borda 6 grupos - 3 Vistas
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TABELA 01: Referéncias comerciais

Caodigo Referéncia Descrigcao
26853 CB-6GTR Coladeira de Borda 6 Grupos — 220 V monofasica
Coladeira de Borda 6 Grupos — 220/380 V trifasica

TABELA 02 - Dados Técnicos - Coladeira de Borda 6 Grupos

Descricéao Dados
Velocidade da Esteira (m/min) 8 | 12 | 16
Borda (mm) 0,45 a 2,00
Espessura do Painel (mm) 60
Comprimento Minimo do Painel (mm) 100
Largura Minima do Painel (mm) 60
Poténcia Motor do Refilador (kW) 0,50
Poténcia Motor do Destopador (kW) 0,35
Poténcia Motor do Polidor (kW) 0,18
Poténcia Motor da Esteira (kW) 1,1
Peso Liquido (kg) 750
Peso Bruto (kg) 842
Dimensoes do Equipamento (mm) 3300 x 1400 x 1 360
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COMPONENTES PRESENTES NA MAQUINA

Pos. |Descricao
01 Coladeira de Borda
02 Botéo de Emergéncia Painel
03 Botéo de Emergéncia Traseiro
04 Chave Geral
05 Chave Liga/Desliga
06 Painel de Comando
07 Interface de Operagéo - IHM
08 Plagueta de Identificagéo
09 Estrutura
10 Estacéo da Tupia
11 Estacao do Coleiro
12 Estacdo do Destopador
13 Estacao do Refilador
14 Estacdo do Raspador
15 Estacao do Polidor
16 Esteira de Transporte
17 Mesa de Apoio da Fita
18 Mesa de Roletes
19 Tupia Dianteira
20 Tupi Traseira
21 Cilindro Pneumatico Tupia Dianteira
22 Cilindro Pneumatico Tupia Traseira
23 Fuso de Ajuste Tupia Dianteira
24 Fuso de Ajuste Tupia Traseira
25 Bandeja de Cola
26 Eixo do Coleiro
27 Rolo Puxador
28 Cilindro Pneumatico do Rolo Puxador
29 Faca
30 Cilindro Pneumatico da Faca

30
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Pos. |Descricao
31 Cilindro Pneumatico da Faca
32 Rolos Pressor
33 Cilindros Pneumaticos Rolos Pressor
34 Serra Dianteira
35 Serra Traseira
36 Cilindros Pneumaticos Serra Dianteira
37 Cilindros Pneumaticos Serra Traseira
38 Manipulo de Dosagem
39 Mandmetro dos Rolos Pressor
40 Mandmetro do Destopador Frontal
41 Mandmetro do Destopador Traseiro
42 Fresa Superior
43 Fresa Inferior
44 Disco Copiador Vertical do Refilador
45 Disco Copiador Horizontal do Refilador
46 Manipulos de Ajuste da Fresa Superior
47 Manipulos de Ajuste da Fresa Inferior
48 Bocal Coletor do Refilador
49 Bocal Coletor da Tupia
50 Manipulo de Ajuste da Altura da Fresa
51 Lamina Superior
52 La&mina Inferior
53 Disco Copiador Vertical do Raspador
54 Disco Copiador Horizontal do Raspador
55 Manipulos de Ajuste da Lamina Superior
56 Manipulos de Ajuste da Lamina Inferior
57 Manipulo de Ajuste da Altura da Lamina
58 Roda de Polir Superior
59 Roda de Polir Inferior
60 Manipulo de Ajuste da Altura da Politriz
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Pos.

Descricao

61 Batente de Entrada

62 Manipulo de Ajuste do Batente
63 Roletes de Encosto

64 Fuso de Ajuste do Roletes

65 Chave de Fim de Curso

66 Controlador de Temperatura
67 Chave de Intertravamento

68 Porta de Acesso

69 Interruptor de lluminagéo

70 Manivela

71 Protec&o de Entrada

72 Protecao de Central

73 Protecao de Saida

74 Etiqueta de Tenséo

75 Arruela de Batente

76 Braco da Mesa de Roletes

77 Buchas de Deslizamento

78 Tampa de Acesso Lateral

79 Tubo da Mesa da Fita

80 Barra de Suporte da Mesa

81 Filtro Regulador de Ar

82 Temperatura Atual

83 Temperatura Desejada

84 Tecla para Aumentar a Temperatura
85 Tecla para Diminuir a Temperatura
86 Furo de Passagem da Fita

87 Mesa de Passagem da Fita

88 Haste Esquerda

89 Mola de Aperto da Fita

20 Topador
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Pos. |Descricao

91 Haste Topadora

92 Tecla Liga/Desliga Esteira

93 Tecla Sobe Roletes de Encosto
94 Tecla desce Roletes de Encosto
95 Tecla Velocidade Baixa

96 Tecla Velocidade Média

97 Tecla Velocidade Alta

98 Tecla Liga/Desliga Tupia

99 Tecla Liga/Desliga Destopador
100 | Tecla Liga/Desliga Refilador
101 | Tecla Liga/Desliga Polidor

102 | Manipulo de Trava da Mesa
103 | Parafuso de Fixacao da Serra
104 | Porca de Ajuste da Serra

105 | Parafusos de Trava do Refilador
106 | Parafusos de Trava do Raspador
107 | Parafuso de Trava do Polidor
108 | Bico de Ar Comprimido

109 | Haste Direita

110 | Porca de Pressdo do Coleiro
111 Bucha de Guia do Coleiro

112 | Eixo de Guia

113 | Eixo do Motor

114 | Parafuso de Fixagéo do Polidor
115 | Parafuso de Fixagéo do Polidor
116 | Porca da Roda de Polir

117 | Quadro Elétrico

118 | Caixa do Inversor

119 | Cilindro de Entrada

120 | Resisténcias do Coleiro
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INSTALACAO, MONTAGEM E AJUSTE

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi é fornecida dentro de uma caixa de

madeira reforgada (figura 17), contendo a maquina, acessérios desmontados,
ferramentas e manual de instrucdes.

O Peso Bruto é de aproximadamente 842 kg, e DEVE ser transportado e

movimentado por uma empilhadeira (figura 17), para evitar algum transtorno no
deslocamento dela em grande distancia.

FIGURA 17 - Movimentacao e Transporte
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PREPAROS PRELIMINARES

A maquina deve ser instalada em um ambiente de trabalho iluminado, sobre um piso
plano e resistente para o peso desta maquina, além de estar livre de imperfeicdes que
possam desestabilizar o equipamento.

Além de ser instalada em local com espaco suficiente para operacao, respeitando o
arranjo fisico da figura 18.
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3000 mm + comprimento duplo dos painéis

FIGURA 18 - Arranjo Fisico

Antes de iniciar qualquer tipo de trabalho com a maquina, PROCEDER:

& RISCO DE EXPLOSAO:
A maquina nao pode ser instalada em ambientes =
PERIGO  gpde haja perigo de explosdes ou de incéndios. X
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1. VERIFICAR se todas as partes da Coladeira de Borda 6 Grupos (01) estao
presentes conforme a lista a seguir, e integras (sem rachaduras, mossas,
aranhoes, oxidacao ou quaisquer outros defeitos);

LISTA DE COMPONENTES PRESENTES NA EMBALAGEM:

e Manivela (70);

¢ Mesa de Roletes (18);

e Protecao Central (72);

e Mesa do Apoio da Fita (17);
e Parafusos, arruelas;

e Manual de Instrucao.

conformidade com o pedido e/ou com este manual, cabe
ao usuario (instalador) avisar imediatamente a Razi,
por escrito, para receber esclarecimentos necessarios.

0 Caso alguma peca ndo esteja integra ou em

NOTA

A Razi também informara por escrito as providencias
que deve ser feito para resolver o problema.

A Apoés a constatacdo do problema, o instalador NAO
deve dar continuidade a instalacao até que o problema
ATENCAO seja resolvido e esclarecido.

2. VERIFICAR se a tomada da rede elétrica segue 0 padrao ABNT NBR 14136;

3. VERIFICAR se o Cabo Elétrico fornecido com a maquina esta integro em
toda sua extensao;
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& RISCO DE CHOQUE ELETRICO:
ALt O uso de extensoes pode causar perda de poténcia.
A Para evitar aquecimento dos cabos de extensao, o

que pode ocasionar danos aos motores elétricos da
maquina, determinar uma sec¢cao minima do cabo, para
tensao escolhida:

e até 10 m - usar cabo de seccao 4,0 mm?;
e de 10 a 40 m - usar cabo de seccao 6,0 mm?2.

4. VERIFICAR se a tensao da rede elétrica € a mesma da maquina, conforme
indicada na Etiqueta de Tensao (74), localizada acima da Chave Geral (04);

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA PROTEGAO CENTRAL (72)

1. VERIFICAR se a maquina ja esta instalada em local adequado, como descrito
anteriormente;

2. POSICIONAR a Protecéo Central (72) na Estrutura (09), sobre a Esteira de
Transporte (16), conforme figura 19;

3. FIXAR a Protecéo Central (72) pelos parafusos laterais e central A, conforme
figura 19.
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I VISTA POSTERIOR I

FIGURA 19 - Fixagdo da Protecao Central
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA MESA DE ROLETES (18)

1.

RETIRAR as Arruelas de Batente (75) da ponta dos Bracos da Mesa de
Roletes (76);

PASSAR o Bracos (76) pelo interior das Buchas de Deslizamento (77),
conforme figura 20;

COLOCAR novamente as Arruelas de Batente (75);

MONTAR a Mesa de Rolete (18) sobre os Bragos da Mesa de Roletes (76),
conforme figura 20;

COLOCAR as Porcas de Ajuste B e REALIZAR a ajuste da altura da Mesa
de Roletes (18), deixando nivelada com a Esteira de Transporte (16).

B 76 77 75

FIGURA 20 - Montagem da Mesa de Roletes
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DA MESA DE APOIO DA FITA (17)
1. ABRIR a Porta de Acesso (68);

2. RETIRAR a Tampa de Acesso Lateral (78) (figura 21);

3. POSICIONAR o Tubo da Mesa da Fita (79) no Furo F da Estrutura (09) (figura 21);

4. COLOCAR o parafuso € de fixagcdo do Tubo (79) pelo interior da Estrutura (09)
(figura 22);

5. TRAVAR com a porca pela parte de baixo da Estrutura (09), acesso permitido
pela Tampa de Acesso Lateral (78);

6. MONTAR a Barra de Suporte da Mesa (80) no furo do Tubo (79) e FIXAR com
o Parafuso D;

7. MONTAR a Mesa de Apoio da Fita (18) sobre a Barra de Suporte da Mesa (80);

79 D

FIGURA 21 - Montagem da Mesa de Apoio da Fita
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D FIGURA 22 - Montagem da Mesa de Apoio da Fita
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DO COLETOR DE PO

1. CONECTAR a mangueira no Bocal Coletor da Tupia (48) e a um Coletor de
P6 de alta eficiéncia (figura 23);

2. CONECTAR a mangueira no Bocal Coletor do Refilador (47) e a um Coletor
de P& de alta eficiéncia (figura 23);

FIGURA 23 - Montagem do Coletor de P6
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INSTALACAO ELETRICA

Como especificado no capitulo de caracteristica técnicas, a Coladeira de Borda
6 Grupos da Razi, pode ser fornecida com as seguintes configuracdes de
alimentagéo:

A RISCO DE CHOQUE ELETRICO:

UTILIZAR para os trés tipos de configuracdes de
alimentacao cabos com seccao de 4,0 mm32.

e 220V - monofasica (figura 24);

R N Terra

FIGURA 24 - 220V - monofasica
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e 220V - trifasica (figura 25);

WL

FIGURA 25 - 220V - trifasica

e 380V - trifasica (figura 26);

L1

R S TN Terra

FIGURA 26 - 380V - trifasica
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INSTALAGAO PNEUMATICA

A mangueira da rede ar comprimido deve ser conectado no engate rapido do
Filtro Regulador de Ar (81) (figura 27), localizado sob o Motorredutor da Esteira de
Transporte (60). REGULAR a pressao do sistema entre 4 € 6 bar.

SANANNY

CONECTOR
RAPIDO

FIGURA 27 - Instalagdo Pneumatica
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OPERACAO

& RISCO DE ACIDENTES COM LESOES GRAVES

AL O processo de Operacao da Coladeira de Borda 6 grupos

(01) deve ser realizado por operadores CAPACITADOS e
AUTORIZADOS pela Empresa Proprietaria.

. Antes de iniciar operacdao com a Coladeira de
Borda 6 grupos (01) é importante o usuario LER e
COMPREENDER este Manual de Instrucodes.

Antes de iniciar qualquer operacdo de colagem,
CERTIFICAR que todo o planejamento da operacao foi
realizado e o respectivos ajustes na maquina foram
efetuados.

@ UTILIZAR durante todo a operacio, OCULOS DE
SEGURANCA, PROTETOR AURICULAR e MASCARA
@ adequada contra poeira.
CERTIFICAR que a rede de ar comprimido esta
disponivel, com o fluxo necessario e suficiente para
o processo de operacido, evitando interrupcoes do
processo devido a falhas de alimentacao.

CERTIFICAR que a rede de alimentacdo elétrica da
Empresa Proprietaria esta dimensionada para suportar
a carga de trabalho do equipamento.

E PROIBIDO alterar os parimetros programados de
fabrica, tentar acessar o interior do Painel de Comando
(06) e realizar qualquer tipo de manutencao sem estar
prévia e expressamente AUTORIZADO pela Razi.
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& RISCO DE ACIDENTES COM LESOES GRAVES

PERIGO Qualquer intervencio de ajuste do equipamento
somente pode ser REALIZADA por profissionais
QUALIFICADOS e AUTORIZADOS.

NAO OPERAR a maquina se algum componente estiver
ausente.

PAINEL COMANDO

A Coladeira de Borda 6 Grupos (01) da Razi foi desenvolvida com diversas
tecnologias de acionamento e controle, buscando oferecer aos usuarios um
sistema inteligente, seguro e facil de operar.

As figuras 28 e 29 ilustram o Painel de Comando (06) e os comandos utilizados
na operac¢ao do equipamento.

FIGURA 28 - Painel de Comando
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FIGURA 29 - Controlador de Temperatura

TABELA 03 - Identificagdo dos Comandos do Painel

Pos. |Descricao
02 Botéo de Emergéncia Painel
05 Chave Liga/Desliga
06 Painel de Comando

07 Interface de Operagéo - IHM

66 Controlador de Temperatura

82 Temperatura Atual

83 Temperatura Desejada

84 Tecla para Aumentar a Temperatura

85 Tecla para Diminuir a Temperatura

INTERFACE DE OPERAGAO - IHM

A Interface de Operacdo - IHM (07) é composta por Telas de Comando,
configuracao e visualizacao do processo de operagao.
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N

PERIGO

&)

RISCO DE ACIDENTE E DANOS A MAQUINA

LER e COMPREENDER todas as Telas da Interface de
Operacao - IHM (07) antes de iniciar qualquer operacao
do equipamento.

TELA ABERTURA

Tela de abertura exibida quando o equipamento € ligado.

TELA 01 - Abertura

TABELA 04 - Informacées e Teclas da Tela Abertura

Pos.

Descricao

Tecla atalho para Tela Menu do Sistema
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TELA MENU DO SISTEMA

Nesta Tela é possivel selecionar o idioma, acessar as demais tela do sistema além
de visualizar informacdes da IHM e CLP.

A

2023.12.19

4 NOMERO DAVERSAO  [BLPERY L]
DO IHM
: n ‘ Portuguess NUMERO DA VERSAO S
; s 2 ‘ 1 DO CLP | 20230609
o
- . O . . . . 'J‘ ToAmSE F
mow w = - P 3
- |
|52 | i |8
TELADE CONTROLE | TELA DO MANUAL PARAMETRO | TELA DE ALARME
» i f el wieiiw /. . | « &

B C D E

TELA 02 - Menu do Sistema

TABELA 05 - Informacgdes e Teclas da Tela Menu do Sistema

Pos. |Descricao

Teclas para selecionar o idioma

Tecla atalho para Tela de Controle

Tecla atalho para Tela Manual de Controle

Tecla atalho para Tela Configuragbes de Parametros

Tecla atalho para Tela Solugdes de Problema

Informacdes Versao do CLP

OIMmMO|O|m

Informacdes Versao da IHM
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TELA DE CONTROLE

Esta é a Tela principal de operagdo/navegacéo no software, por meio dela €
possivel acessar as demais telas, ligar e desligar as estagdes/grupos, além de
visualizar informacdes de produgéo.

A B C D E N

2023..2.19 T.SLA DE CONTROLLT

TELA 03 - Tela de Controle

TABELA 06 - Informacgdes e Teclas da Tela Menu do Sistema

Pos. |Descricao

Tecla para ligar/desligar a Estacdo da Tupia

Tecla para ligar/desligar a Esteira de Transporte
Tecla para ligar/desligar a Estacéo do Destopador
Tecla para ligar/desligar a Estacdo do Refilador
Tecla para ligar/desligar a Estacéo do Polidor
Tecla para selecionar Velocidade Baixa

Tecla para selecionar Velocidade Média

Omm(o|O|m|>
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TABELA 06 - Informacdes e Teclas da Tela Menu do Sistema (continuac¢ao)

Pos. |Descricao

Tecla para selecionar Velocidade Alta

Tecla atalho para Tela Solugbes de Problema

Tecla atalho para Tela Menu do Sistema

Tecla para subir o conjunto de Roletes de Apoio

Tecla para abaixar o conjunto de Roletes de Apoio
Quantidade de bordas revestidas

Quantidade de fita utilizada (m)

Tecla para zerar as informacdes de saida e comprimento

olZ|IZ|r|R|l«|=|=xT

G As Teclas ficam na cor laranja quando habilitadas.
NOTA
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TELA MANUAL DE CONTROLE

Esta Tela é utilizada para acionar os componentes do equipamento manualmente,
e deve ser usada somente na manutencao.

A PAGINA MANUAL :
\ 2023.1 10:50:06
DE CONTROL
Br. CILINDRODE | ALIMENTADdR po || ENTRADADO
= WhiAnoR ATERIAL ||  CILNDRODA ||  VALORDO
COLADEIRA fan—ADo | COLADEIRA. || CORTADOR
CILINDRO DE | ; [ o
RASPAGEME | SAIDADO VALOR | MOTOR DE o <!
Acm‘:‘;'gﬁ{‘g 2 LIMPEZA DO CORTADOR |  CORTE FINAL R
ELEVAR PRENSA MOTORDE | DESCER PRENSA SILINGE .
e o DE FEIXE POLIMENTO DE FEIXE s
— TR U . T —
CILINDRO DE CILINDRO VALVULA DE AR 3 RS
ARREDONDAMENTO (| “MTLRNGURRTO |1 (OO CRDAMENTO || PRE FRESAGEM PaD | PREFRESAGEM2PBA
DIRETO | PARABAXOP4E | DEQuUINAS |
: BEENST Ne  al e e e e olr - -
| [ |
smesaor | somoscoon || azsocuoon [8.rcin e conrrove
—_ R e R
TELA 04 - Tela Manual de Controle
TABELA 07 - Informacgodes e Teclas da Tela Manual de Controle
Pos. |Descricao
A Teclas para acionar o componente manualmente
B Tecla atalho para Tela de Controle
(] Tecla atalho para Tela Menu do Sistema
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TELA CONFIGURACAO DE PARAMETRO

Tela utilizada para configurar a sobra (perda) de fita frontal e traseira, que sera
cortada pelo Destopador (12).

TELADE CONFIGURAGAO
DE PARAMETRO

CONFIGURAGAO
DE PARAMETRO
SUPERIOR 1

TELA 05 - Tela Configuracao de Parametro

TABELA 08 - Informacgdes e Teclas da Tela Configuragao de Parametro

Pos. |Descricao

Campo para configurar a sobra de fita frontal

Campo para configurar a sobra de fita traseira

Tecla atalho para Tela Menu do Sistema

Tecla atalho para Tela de Controle

Tecla atalho para Tela Configuragdes de Parametro Superior 1
Tecla atalho para Tela Solugbes de Problema

MmMm|O|O|W|>
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TELA CONFIGURACAO DE PARAMETRO 1

Nesta Tela s@o configurados os momentos de atuagdo de cada componente do
sistema, para velocidade baixa, média e alta. Para acessar esta Tela é necessario
entrar com uma senha de acesso. D

CONFIGURAGAO DE l S5
PARAMETRO SUPERIOR 1 o 10:46:09

FREQUENCIADO TEMPO DE ATRASO R GOLPE DE _ DISTANCIA ENTRE “HUSTE DA
COLADEIRA

TRANSPORTADOR DA ¥ ~ DESCASCAMENTO 0S DOIS PAINEIS

3
DO MEDID

Nz w
. CONFIGURAGAO
DE PARAMETRO

SUPERIOR 2

E F G

TELA 06 - Tela Configuragdo de Parametro Superior 1

TABELA 09 - Informacdes e Teclas da Tela Configuragdo de Parametro Superior 1

Pos. | Descricao

A Campos para configuragcdes dos parametros em Velocidade Baixa
Campos para configuragdes dos parametros em Velocidade Média
Campos para configuragdes dos parametros em Velocidade Alta
Tecla para restaurar configuracoes de fabrica
Tecla atalho para Tela Menu do Sistema
Tecla atalho para Tela de Controle
Tecla atalho para Tela Configuracdes de Parametro Superior 2

OmMm|O|O|m
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TELA CONFIGURACAO DE PARAMETRO 2

Nesta Tela s@o configurados os momentos de atuagdo de cada componente do
sistema, para velocidade baixa, média e alta. Para acessar esta Tela é necessario
entrar com uma senha de acesso.

2023.12.19 CRNPSMEEAR R ramAmerTIO . 10:46:44

INICIODO  FINAL DO
SPRAY

S|
DE OLEO DE OLEO

ONFIGURAGAO
DE PARAMETRO
SUPERIOR 1

TELA 07 - Tela Configuracao de Parametro Superior 2

TABELA 10 - Informacgdes e Teclas da Tela Configuragdo de Parametro Superior 2

Pos. |Descricao

A Campos para configuragdes dos parametros em Velocidade Baixa
Campos para configuracdes dos parametros em Velocidade Média
Campos para configuracdes dos parametros em Velocidade Alta
Tecla atalho para Tela Menu do Sistema

Tecla atalho para Tela de Controle

Tecla atalho para Tela Configuragbes de Parametro Superior 1

MmMmO|O|l

CDT60MX_VO - FEV.24




TELA SOLUCAO DE PROBLEMAS

Nesta Tela sdo exibidos os alarmes que podem ocorrer na maquina, possibilitando
acessar as possiveis solugdes para o problema.

TELA DE SOLUGAO DE PROBLEMAS 10:45:40

TEMPERATUN~ SOLUGAO D POF 'SOLUGADO DE ‘
NORMAL PROBLEMAS A PROBLEMAS

&
\

LR S  SOLUCAODE |0 \% 5 SOLUGAODE |i
AR NORMAL PROBLEMAS [, = _ 7] PROBLEMAS 448

==

O 0 W »

TR B SOLUGAODE “ |y S SOLUGAO DE
NORMAL PROBLEMAS |« = . PROBLEMAS

SOLUGAO DE [ % 1 " 748 SOLUGAO DE f
PROBLEMAS | % 4 _ProBLEMAS A

X O© m m

i -

“tra el PEE D T

teLADE | conFicuracAo M conFicURAGAO DE
CONTROLE | DE PARAMETRO . PARAMETRO
S SUPERIOR 1 s SUPERIOR 2

T T

I J K L

TELA 08 — Tela Solucao de Problema

TABELA 11 - Informacgodes e Teclas da Tela Solucao de Problemas

Pos. |Descricao

Tecla para acessar solugéo de problemas de Temperatura

Tecla para acessar solugéo de problemas de Presséo

Tecla para acessar solu¢do de problemas do Motor do Polidor

Tecla para acessar solugao de problemas Parada de Emergéncia

Tecla para acessar solucdo de problemas Porta de Acesso aberta

Tecla para acessar solugao de problemas Roletes de Encosto (prensa de feixe)
Tecla para acessar solucao de problemas no Inversor

Tecla para acessar solucdo de problemas do Destopador

Tecla atalho para Tela Menu do Sistema

Tecla atalho para Tela de Controle

Tecla atalho para Tela Configuragées de Parametro Superior 1

Tecla atalho para Tela Configuragdes de Parametro Superior 2

rixl«|l—|ZT|®|mM|m|O|O|m|>
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA DE TEMPERATURA

Esta Tela informa solugdes de problema para temperatura anormal.

TEMPERATURA
NORMAL

TEMPERATURA

TELA 09 - Tela Solucido de Problema Temperatura

TABELA 12 - Informacodes e Teclas da Tela Solucdo de Problema Temperatura

Pos. | Descricao
A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esta ativo
B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA DE PRESSAO

Esta Tela informa solugdes de problema para pressdo anormal.

PRESSAO DO AR §
NORMAL

#

N

PRESSAO j

TELA 10 - Tela Solucdo de Problema Pressao

TABELA 13 - Informacodes e Teclas da Tela Solucdo de Problema Pressao

Pos. | Descricao
A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esta ativo
B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA DO MOTOR DO POLIDOR

Esta Tela informa solugdes de problema para Motor do Polidor (15) anormal.

A

£

POLIMENTO
NORMAL

BRI Ao SR

VOLTAR

e

TELA 11 - Tela Solucdo de Problema Motor do Polidor

TABELA 14 - Tela Solucado de Problema Motor do Polidor

Pos. |Descricao
A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esté ativo
B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA PARADA DE EMERGENCIA

Esta Tela informa solucées de problema para parada de emergéncia, Botdo de
Emergéncia (02) ou (03) acionado.

A

ALARME DA PARADA
DE EMERGENCIA

Voltar j

TELA 12 - Tela Solucao de Problema Parada de Emergéncia

TABELA 15 - Tela Solugao de Problema Parada de Emergéncia

Pos. | Descricao

A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esta ativo
B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA PORTA DE ACESSO ABERTA

Esta Tela informa solugdes de problema para Porta de Acesso (68) aberta.

A

ALARME DE FECHAMENTO DA PORTA

Resolugédo de problemas

1. Verifique se a porta esta bem fechada,

2.Se a porta estiver bem fechada, verifique o in
3.Troque o interruptor de limite da porta se estiver

TELA 13 - Tela Solugdo de Problema Porta de Acesso Aberta

TABELA 16 - Informacodes e Teclas da Tela Solugdo de Problema Porta de
Acesso Aberta

Pos. |Descricao
A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme estéa ativo
B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
Cc Tecla para desabilitar o intertravamento da porta
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA ROLETES DE ENCOSTO (PRENSA
DE FEIXE)

Esta Tela informa solucdes de problema para a posicao dos Roletes de Encosto (63).
A

£

ALARME NORMAL

DA PRENSA

DISPLAY DO ALARME

!
\

TELA 14 - Tela Solugdo de Problema Roletes de Encosto

TABELA 17 - Informagoes e Teclas da Tela Solugao de Problema Roletes de
Encosto

Pos. |Descricao
A Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esté ativo

B Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA INVERSOR

Esta Tela informa solugdes de problema do Inversor.

TRANSPORTADOR
NORMAL

CORTE RUSTICO
NORMAL

CORTE FINO

NORMAL

Mmoo W >

INVERSOR DE
RE SAMENTO

TELA 15 - Tela Solugao de Problema Inversor

TABELA 18 - Informacgdes e Teclas da Tela Solu¢cdo de Problema Inversor

Pos. |Descricao

Informativo de Alarme Motor Transportador, quando vermelho alarme esta ativo
Informativo de Alarme Motor Corte Rustico, quando vermelho alarme esta ativo
Informativo de Alarme Motor Corte Fino, quando vermelho alarme esta ativo
Informativo de Alarme Motor Corte Final, quando vermelho alarme esta ativo
Inf. de Alarme Inversor Pré-Fresamento, quando vermelho alarme estéa ativo
Tecla para rearmar (resetar) a falha

Tecla para fechar a Tela Solugéao de Problemas

OmMm(Oo|O|m|>
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TELA SOLUCAO DE PROBLEMA DESTOPADOR

Esta Tela informa solugdes de problema para o Destopador (12).

A

T s 2 4
e POSICAO DE
-

DESBASTE FINAL
NORMAL

N\

=X -

RESET ’

N\

TELA 16 — Tela Solugdo de Problema Destopador

TABELA 19 - Informacodes e Teclas da Tela Solucdo de Problema Destopador

Pos. |Descricao

Informativo de Alarme, quando vermelho alarme esté ativo
B Tecla para rearmar (resetar) a falha

C Tecla para fechar a Tela Solugao de Problemas

>
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PROCEDIMENTOS PRELIMINAR

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi ja vem de fabrica ajustada para realizar
processo de colagem, porém pode ser necessario realizar alguns ajustes antes
de realizar a colagem.

1. POSICIONAR a Chave Geral (04) em OFF (figura 15);

2. REALIZAR todos os ajustes de montagem e instalacéo conforme instrucdes
do Capitulo MONTAGEM, INSTALACAO E AJUSTES;

3. CONFERIR ¢ se necessario AJUSTAR a posicao do Batente de Entrada (61),
soltando os parafusos de fixagéo e girando o Manipulo de Ajuste do Batente
(62) (figura 14);

4. ABRIR a Porta de Acesso (68);

5. ABASTECER a Bandeja do Cola (25) (figura 30) com a cola adequada para o
processo, deixando seu nivel sempre acima do meio;

& PERIGO! RISCO DE ACIDENTE COM QUEIMADURAS

PERIGO UTILIZAR sempre luva para alta temperatura para abrir
a tampa da Bandeja de Cola (25).

6. CONFERIR e se necessario AJUSTAR a pressao de atuagao dos Rolos Pressor
(81) e do Destopador (12), pelos Manémetros (38), (39) e (40) (figura 30);
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25

FIGURA 30 - Coleiro

7. POSICIONAR a Fita no interior da maquina conforme o PROCEDIMENTO
DE POSICIONAMENTO DA FITA;

8. POSICIONAR a Chave Geral (04) em ON (figura 15);

9. LIGAR o Interruptor de lluminagdo (69) para acender a luz no interior da
Estrutura (09);

10. FECHAR a Porta de Acesso (68);
11. LIGAR a maquina girando a Chave Liga/Desliga (05) (figura 28);

12. AGUARDAR o Coleiro (11) atingir a temperatura desejada (figura 29).
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PROCEDIMENTOS DE POSICIONAMENTO DA FITA

1. POSICIONAR o rolo de Fita sobre a Mesa de Apoio da Fita (17) (figura 31);
2. PASSAR a fita pelo Furo de Passagem da Fita (86) e sobre a Estacao da Tupia (10);

3. POSICIONAR a Fita sobre a Mesa de Passagem da Fita (87), por tras da
Haste Esquerda (88) (figura 32);

4. PASSAR a Fita entre a Mesa de Passagem da Fita (87) e a Mola de Aperto da
Fita (89);

5. PASSAR a Fita entre os Rolos Puxar (27), deixando sua ponta na frente do
primeiro Rolo Pressor (31) (figura 32);

6. SOLTAR o manipulo e encostar o Topador (90) sobre a Fita de Borda,;
7. APERTAR o manipulo para travar o Topador (90);

8. SOLTAR o manipulo e girar a Haste Topadora (91) para encostar ela sobre a
Fita (figura 32);

9. APERTAR o manipulo para travar a Haste Topadora (91);
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FIGURA 31- Passagem da Fita

I VISTA POSTERIOR I
20

FIGURA 32 - Posicionamento da Fita
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PROCEDIMENTOS DE COLAGEM DA FITA DE BORDA
1. AGUARDAR o Coleiro (11) atingir a temperatura desejada;

2. LIGAR a Esteira de Transporte (16) pelo Tecla Liga/Desliga Esteira (92) (figura 33);

G O Eixo do Coleiro (26) é acionada junto com a Esteira
NOTA de Transporte (16).

3. AGUARDAR por aproximadamente 10 minutos para misturar a cola e ela
possa subir pelo Eixo do Coleiro (26) de maneira homogénea;

4. POSICIONAR os Roletes de Encosto (63) na altura da espessura do painel
que sera colado a fita, pressionando a Tecla (93) ou (94) (figura 33), para subir
ou descer os Roletes (63) (figura 35);

5. SELECIONAR a velocidade de trabalho desejada pela Tecla (95), (96) ou (97)
(figura 33);

2023.12.19 T:LA DE CONTROLE 10:49:03

CORTE FINAL CORTE FINO

95 96 97 FIGURA 33 - Tela de Controle

6. LIGAR os Coletores de Po;

7. LIGAR a Tupia (10) pela Tecla Liga/Desliga Tupia (98) (figura 34);
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8. LIGAR o Destopador (12) pela Tecla Liga/Desliga Destopador (99);
9. LIGAR o Refilador (13) pela Tecla Liga/Desliga Refilador (100);

10. LIGAR o Polidor (15) pela Tecla Liga/Desliga Polidor (101);

98 99 100 101

2023.°.2.19 TELA DE C’JNTROLF

Il

; i
VELOCIDADE | VELOCIDADE | VELOCIDADE MENUDO |

FIGURA 34 - Tela de Controle

11. SOLTAR o Manipulo de Trava da Mesa (102) e POSICIONAR a Mesa de
Roletes (18) de acordo com a largura do painel (figura 35);

12. APERTAR o Manipulo de Trava da Mesa (102) para travar a Mesa de Roletes (18);

13. POSICIONAR o Painel com a borda encostada no Batente de Entrada (61)
(figura 35);

14. EMPURRAR o0 painel sobre a Esteira (16), para que comece 0 processo de
colagem

15. RETIRAR o painel pelo outro lado da maquina;

16. REPETIR os procedimentos de 10 a 14 para as outras bordas e para outros
painéis.
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102 61

FIGURA 35 - Posicionamento do Painel na Coladeira

& ATENCAO! RISCO DE ACIDENTE COM LESOES GRAVES
PERIGO A operacio de passagem do painel DEVE ser realizada

por dois operadores, um colocando e outro retirando o
painel, conforme Posto de Trabalho (figura 04).

PROCEDIMENTOS DE AJUSTE PARA O PROCESSO DE COLAGEM

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi ja vem de fabrica ajustada para realizar
processo de colagem, porém pode ser necessario realizar alguns ajustes, devido
ao tempo de uso e material a ser utilizado (Fita, Cola e Painel).
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& ATENCAO! RISCO DE ACIDENTE COM LESOES GRAVES

PERIGO Todos esses ajustes devem ser realizados com a Chave
Geral (04) posicionada em OFF.

1. Ajuste da profundidade do desbaste Tupia Dianteira (19) e Tupia traseira (20)
(figura 36):

a) GIRAR os Fusos de Ajuste (23) e (24) no sentido horério para avangar a
ferramenta;

b) GIRAR o0s Fusos de Ajuste (23) e (24) no sentido anti-horario para recuar a

ferramenta.
VISTA POSTERIOR
20\ 19
N /
/8
24 23

FIGURA 36 - Ajuste do desbaste da Tupia
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2. Ajuste da quantidade de cola aplicada na borda (figura 37):

a) GIRAR o Manipulo de Dosagem (37) no sentido horario para aumentar a
quantidade de cola;

b) GIRAR o Manipulo de Dosagem (37) no sentido anti-horario para diminuir a
quantidade de cola;

26

- EXm

. ()

i |
(+)

=\
Uh— s

—y &

FIGURA 37 - Ajuste da dosagem da Cola
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3. Ajuste do corte do Destopador (12) (figura 38):
a) SOLTAR o Parafuso de Fixagéo da Serra (103);

b) GIRAR a Porca de Ajuste da Serra (104) no sentido horario para avancgar a
ferramenta;

c) GIRAR a Porca de Ajuste da Serra (104) no sentido anti-horario para recuar a
ferramenta;

d) APERTAR o Parafuso de Fixacao da Serra (103);

103 34 33

FIGURA 38 - Ajuste do corte do Destopador

a O ajuste é realizado da mesma forma na Serra Dianteira

NOTA (33) e Traseira (34).
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4. Ajuste da posicao das Fresas (41) e (42) do Refilador (13) (figura 39);
a) SOLTAR os Parafusos de Trava do Refilador (105);

b) GIRAR o Manipulo (45) e (46) no sentido horario para movimentar a ferramenta
para frente;

c) GIRAR o Manipulo (45) e (46) no sentido anti-horario para movimentar a
ferramenta para tras;

d) GIRAR a manipulo (49) no sentido horéario para avancar a ferramenta no
sentido vertical;

e) GIRAR a manipulo (49) no sentido anti-horario para recuar a ferramenta no
sentido vertical;

f) APERTAR os Parafusos de Trava do Refilador (105);

41 49 13 105 4,I-2

VISTA POSTERIOR

FIGURA 39 - Ajuste da posicdo das Fresas do Refilador

0 O ajuste é realizado da mesma forma na Fresa Superior

NOTA (41) e Inferior (42).
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5. Ajuste da posicao das Lamina (50) e (51) do Raspador (14) (figura 40):
a) SOLTAR os Parafusos de Trava do Raspador (106);

b) GIRAR o Manipulo (54) e (55) no sentido horario para movimentar a ferramenta
para frente;

c) GIRAR o Manipulo (54) e (55) no sentido anti-horario para movimentar a
ferramenta para tras

d) GIRAR a manipulo (56) no sentido horario para avancar a ferramenta no
sentido vertical,

e) GIRAR a manipulo (56) no sentido anti-horario para recuar a ferramenta no
sentido vertical;

f) APERTAR os Parafusos de Trava do Raspador (106);

FIGURA 40 - Ajuste da posi¢cdo das Laminas do Raspador

0 O ajuste é realizado da mesma forma na Lamina

NOTA Superior (50) e Inferior (51).
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6. Ajuste da altura das Politrizes (57) e (58) do Polidor (15) (figura 41):

a) SOLTAR o Parafuso de Trava do Polidor (107);

b) GIRAR o Manipulo (59) no sentido horario para avancar a ferramenta;
c) GIRAR o Manipulo (59) no sentido anti-horario para recuar a ferramenta;

d) APERTAR o Parafuso de Trava do Polidor (107);

FIGURA 41 - Ajuste da altura das Politrizes do Polidor

0 O ajuste é realizado da mesma forma na Politriz

NOTA Superior (57) e Inferior (58).
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TROCA DO COLEIRO

A troca do Coleiro (11) deve ser realizada em uma manutencdo, mas também
pode ser necesséria para agilidade do processo quando for utilizar outro tipo de

cola, sem perder tempo para limpar e colocar uma cola diferente.

& ATENCAO! RISCO DE ACIDENTE COM QUEIMADURAS

E LESOES GRAVES
PERIGO

e Todo o procedimento de limpeza deve ser realizado
com a Chave Geral (04) posicionada em OFF;

e DESPRESSURIZAR o sistema de ar desconectando a
alimentacao de ar comprimido.

e AGUARDAR que a Estacao do Coleiro (11) esteja fria;

e UTILIZAR luvas para altas temperatura.

PROCEDIMENTOS

1. POSICIONAR a Chave Geral (04) em OFF (figura 15);

2. ABRIR a Porta de Acesso (68);

3. DESCONECTAR as Resisténcias do Coleiro (120) (figura 42);
4. SOLTAR ¢ RETIRAR a Haste Esquerda (88);

5. SOLTAR e RETIRAR a Haste Direita (109);

6. RETIRAR Mesa de Passagem da Fita (87);
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88

87 120

FIGURA 42 - Coleiro

7. REMOVER a Porca de Presséao do Coleiro (110) (figura 43);

8. REMOVER o Coleiro (11);

9. SUBSTITUIR pelo novo Coleiro (11) (figura 44);
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FIGURA 43 - Porca de Pressido do Coleiro

FIGURA 44 - Coleiro Novo
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

82

REMOVER a Porca de Pressao do Coleiro (110) (figura 43);
REMOVER o Coleiro (11);

SUBSTITUIR pelo novo Coleiro (11) (figura 44);

112 113
FIGURA 45 - Eixo de Guia

INSTALAR a Porca de Pressao do Coleiro (110) (figura 43);
MONTAR a Mesa de Passagem da Fita (87) (figura 44);
INSTALAR ¢ APERTAR a Haste Direita (109) e Esquerda (88);

CONECTAR as Resisténcias do Coleiro (109).
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MANUTENCAO

LIMPEZA

& ATENCAO! RISCO DE ACIDENTE COM LESOES GRAVES

PERIGO . todo o procedimento de limpeza deve ser realizado

com a Chave Geral (04) posicionada em OFF;

e DESPRESSURIZAR o sistema de ar desconectando a
alimentacao de ar comprimido.

e AGUARDAR a maquina esfriar.
Sempre apds completar o processo de colagem das bordas o usuario deve limpar
a toda a maquina, utilizando o Bico de Ar Comprimido (108) (figura 46).

Apds a limpeza com o ar comprimido passar um pano limpo e seco sobre toda a
maquina, regides internas e externas.

VERIFICAR o sistema dos Coletores de P¢, limpar os dutos e o filtro.

108

FIGURA 46 - Bico de Ar Comprimido
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NAO LIMPAR a maquina com produtos corrosivos (soda,
0 acido), combustiveis (gasolina, alcool ou thinner), ou

NOTA com detergentes.

NAO UTILIZAR agua sob hipétese alguma.

MANUTENQ()ES PREVENTIVAS
DIARIAMENTE realizar inspecéo visual nas ferramentas, Tupias (19) e (20), Serras
(33) e (34), Fresas (41) e (42) e Laminas (50) e (51) para verificar o desgaste, caso

necessario a substituicdo consultar a Assisténcia Técnica Credenciada Razi.

SEMANALMENTE lubrificar guias e eixos deslizantes com 0leo lubrificante.

MANUTENGOES CORRETIVAS

As ferramentas utilizadas no processo de colagem da fita de borda, sofrem
desgaste com o tempo de utilizacdo, além de estarem sujeitas a quebra. Com
isso, a manutencao corretiva deve ser realizada.

Para realizac&o de substituicdo das ferramentas consultar a Assisténcia Técnica
Credenciada Razi.
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TROCA DA RODAS DE POLIR

As Rodas de Polir (57) e (58) sdo pecas de grande desgaste e necessitam
ser trocadas para garantir a qualidade do polimento. Para realizar essa troca
proceder;

1. POSICIONAR a Chave Geral (04) em OFF (figura 15);

2. ABRIR a Porta de Acesso (68);

3. SOLTAR o Parafuso de Fixacao do Polidor (115) (figura 47);
4. RETIRAR o Polidor (15);

5. SOLTAR e RETIRAR a Porca da Roda de Polir (116);

6. RETIRAR a Roda de Polir (57) ou (58) (figura 48);

FIGURA 47 - Polidor
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116

57 ou 58

FIGURA 48 - Substituicdo da Roda de Polir (Figura llustrativa)

7. COLOCAR a Roda de Palir (57) ou (58) nova no eixo do Polidor (15) (figura 48);
8. COLOCAR a Porca da Roda de Polir (116);
9. MONTAR novamente o Polidor (15) na Estrutura (09) (figura 48);

10. APERTAR o Parafuso de Fixacdo do Polidor (115).
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PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUCOES

PROBLEMAS

CAUSAS

SOLUCOES

A maquina esta
conectada a rede
elétrica e nao funciona
ao acionar o Chave
Liga/Desliga (05)

Cabos Elétricos
danificados.

SUBSTITUIR os Cabos
Elétricos por novos.

Instalacéo elétrica
incorreta.

REALIZAR instalacéo
conforme item

Instalagéo Elétrica do
Capitulo INSTALAGAO,
MONTAGEM E AJUSTES.

Apos a operacao de
colagem, sobra muita
fita na parte frontal e
traseira da borda ou o
painel é cortado

Serras (33) e/ou (34)
do Destopador (12)
desajustadas.

REALIZAR o ajuste

da posicéo das Serras
(83) e/ou (34) conforme
procedimentos de ajuste
para o0 processo de
colagem.

Apos a operacao de
colagem, a borda
superior e inferior do
painel fica com sobra
de fita ou é cortada

Fresas (41) e/ou (42) do
Refilador (13) desajustadas.

REALIZAR o ajuste

da posigéo das Fresas
(41) e/ou (42) conforme
procedimentos de ajuste
para 0 processo de
colagem.

Apos a operacao de
colagem, o painel fica
com acabamento ruim
ou marcas de cola

Rodas de Polir (57) e/
ou (68) do Polidor (15)
desajustadas.

REALIZAR o ajuste

da posicéo das Rodas

de Polir (57) e/ou (58)
conforme procedimentos
de ajuste para o processo
de colagem.
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SISTEMA ELETRICO

& ATENCAO! RISCO DE CHOQUE ELETRICO

Quaisquer intervencoes no Sistema Elétrico na
COLADEIRA DE BORDA 6 GRUPOS devem ser realizadas
por um profissional QUALIFICADO (eletricista) e
CAPACITADO (treinado).

NUNCA SUBSTITUIR componentes elétricos de outra
marca e/ou outra especificacdo, mesmo que tenham
caracteristicas e funcoes semelhantes, pois isso pode
gerar riscos de acidentes e danos ao equipamento.

SEMPRE CONSULTAR a Assisténcia Técnica da Razi
para orientacio em caso de intervencdo no Sistema
Elétrico.

A Coladeira de Borda 6 Grupos da Razi possui um sistema elétrico compativel
com o tipo de operacdo executada por esse modelo de maquina. Trata-se de
um sistema robusto dimensionado para as poténcias dos motores instalados no
equipamento.

O Quadro Elétrico (117) é localizado na prépria Estrutura (09) da maquina, como
ilustrado na figura 49.
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No interior do Quadro Elétrico (117) estdo instalados os componentes elétricos,

118 117

09

FIGURA 49 - Quadro Elétrico

que executam as operacdes do equipamento.

As figuras 50 e 51, indicam as posi¢cdes desses componentes e suas respectivas

funcdes. A TABELA 20 a seguir, descreve o componente e sua fungao.

TABELA 20 - Componentes Elétricos x fun¢des

Pos. Descricao Funcéo

Al CLP modelo XBC-DR40SU Controle do Processo

A2 | Fonte de Alimentacao Alimentagéo CLP

A3 [ Contator - modelo MC-12b Motores Polidores

A4 | Contator — modelo MC-9b Motor Pressor da Esteira — SUBIR
A5 | Contator — modelo MC-9b Motor Pressor da Esteira - DESCER
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TABELA 20 - Componentes Elétricos x funcgées (continuagao)

Pos. Descricao Funcéo

A1 | CLP modelo XBC-DR40SU Controle do Processo

A2 [ Fonte de Alimentagéo Alimentagéo CLP

A3 | Contator - modelo MC-12b Motores Polidores

A4 | Contator — modelo MC-9b Motor Pressor da Esteira — SUBIR
A5 | Contator — modelo MC-9b Motor Pressor da Esteira - DESCER
A6 | Relé Térmico — MT-32 Motor da Esteira

A7 [ Relé Estado Sdlido Resisténcias

A8 [ Relé Térmico — MT-32 Motores Polidores

A9 | Inversor de Frequéncia Motores Polidores, Coleiro e Esteira
A10 | Inversor de Frequéncia Motor Destopadores

A11 | Inversor de Frequéncia Motores Refiladores

A12 | Inversor de Frequéncia Motor da Tupia

A13 | Régua de Ligagao

O Sistema Elétrico é composto dos seguintes motores:

- 01 motor trifasico da Esteira (16) (900 W, 60 Hz);

- 01 motor de alta frequéncia trifasico dos Roletes de Encosto (63);

- 02 motores de alta frequéncia trifasico das Tupias (19) e (20);

- 01 motor trifasico do Coleiro (11) (200 W, 60 Hz);

- 02 motores de alta frequéncia trifasico dos Destopadores (12) (2 x 500 W);
- 02 motores de alta frequéncia trifasico dos Refiladores (13) (2x 350 W);

- 02 motores trifasicos dos Polidores (15) (180 W, 60 Hz).

Qualguer manutencao no Sistema Elétrico desta maquina deve ser seguida da
orientacdo da Assisténcia Técnica Razi.

Sempre que qualquer manutencao for realizada, antes da desmontagem e/ou
desconexao de quaisquer cabos condutores, o profissional deve:

- IDENTIFICAR cada cabo, e VERIFICAR a sua correta posicdo na Régua de
Ligacao (A13) (figura 50) antes de qualquer intervencao.

Assim, evitar-se-a falhas posteriores, devido a erros de montagem e de ligacoes
errbneas.
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FIGURA 50 - Interior do Quadro Elétrico

118

A7

FIGURA 51 - Caixa do Inversor
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DESCARTE

Pode ocorrer, apds um longo periodo de uso, haja necessidade ou desejo de
descartar a Coladeira de Borda 6 Grupos (01).

Caso seja esta opcao, o usuério, proprietario da maquina, NAO PODE DESCARTAR
como residuo doméstico.

Recomenda-se que o descarte seja realizado de forma seletiva, e enviado para uma
empresa especializada neste tipo de servico.

Todos estes tipos de materiais tém caracteristicas de serem RECICLAVEIS.

A embalagem é composta por papelao e plasticos que devem ser encaminhadas a
coleta de lixo RECICLAVEL.

Yy
g

RECICLAVEL
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GARANTIA

TERMO DE GARANTIA

A Yangzi Brasil Corporation S.A., proprietaria da marca Razi, garante seus produ-
tos contra defeitos de material e de fabricacao por um periodo de 90 (noventa) dias,
a contar da data da emissao da respectiva NOTA FISCAL de venda, conforme dispde
o artigo 26 do Cdodigo de Defesa do Consumidor (Lei 8078 de 11.09.90), compro-
metendo-se a reparar ou substituir, dentro do prazo citado, gratuitamente, pecas que
sejam reconhecidas pelo seu Departamento Técnico como defeituosas, mediante
aprovacao da Solicitacao de Garantia.

CONDIGOES GERAIS DE GARANTIA

O atendimento em garantia sera realizado somente mediante a apresentagéo da
NOTA FISCAL ou CUPOM FISCAL original de venda.

Qualquer servico em garantia deve ser realizado exclusivamente pelo posto de
Assisténcia Técnica Credenciada Razi.

S&o excludentes da garantia componentes que se desgastam naturalmente com o
uso regular. Sao de responsabilidade da Razi as despesas relativas aos servigcos que
envolvam os componentes que desgastam naturalmente, somente no caso em que
o posto Assisténcia Técnica Credenciada Razi constatar defeito de fabricacao.

A garantia néo abrange os servicos de instalagéo e limpeza, os danos a parte externa
do produto bem como os que este venha a sofrer em decorréncia de mau uso, oxida-
¢é&o do motor oriunda de agentes externos, negligéncia, modificacdes, uso de aces-
soérios improéprios, mau dimensionamento para aplicacao a que se destina, quedas,
perfuracoes, utilizacdo em desacordo com o Manual de Instrucdes, ligacdes elétricas
em tensdes improprias ou em redes sujeitas a flutuacdes excessivas ou sobrecargas
ou falta de aterramento.

A Razi concede garantia somente se no laudo técnico emitido pelo assistente técnico
constatar defeito de fabricagéo. Os defeitos oriundos de méa instalagdo ndo estéo
cobertos pela garantia.
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Nenhum representante ou revendedor esta autorizado a receber produto de cliente
para encaminha-lo ao posto de Assisténcia Técnica ou deste retira-lo para devolu-
¢&o ao mesmo e a fornecer informagcdes em nome da Razi sobre 0 andamento do
Senvico.

A Razi ou Assisténcia Técnica Credenciada nao se responsabilizam para eventu-
ais danos ou demora em decorréncia desta nao observancia.

CANCELAMENTO DA GARANTIA

A garantia estda automaticamente cancelada se:

Assisténcia Técnica
e Nao forem realizadas revisdes periddicas; Credenciada Razi

e A maquina for submetida ao mau uso razoavelmente previsivel ou impre-
visivel, sobrecargas ou acidentes;

e A manutencao do equipamento for negligenciada;

e A maquina for utilizada para outros fins que nao o especificado no Manual
de Instrucdes;

¢ A maquina foi reparada fora da rede de Assisténcia Técnica Creden-
ciada;

e Os seus componentes originais forem alterados, modificados ou substi-
tuidos;

e A estrutura técnica ou mecéanica for modificada sem prévia autorizacao
da Razi;

e Extingdo do prazo de garantia valido;

e A maquina for utilizada para fins profissionais, industriais, comerciais, de

aluguel ou uso intensivo.
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NOTAS
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YANGZI

Importador:
Yangzi Brasil Corporation S/A
CNPJ: 01.219.321/0001-44
SAC - 4005-9559

www.gruporazi.com.br



